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Resumo

O presente relatério tem como objetivo fazer uma reflexado e andlise acerca do estagio cur-
ricular, desenvolvido como componente final para terminus de Mestrado de Design de Interio-
res e Mobiliario, colocando em pratica conteddos aprendidos em contexto académico, apli-
cando-os no mundo profissional.

Neste documento sdo descritas as atividades e projetos de maior relevo em que a mes-
tranda participou, ao longo de seis meses, de estagio na empresa Wewood - Portuguese Joinery.
Durante este periodo de tempo foi possivel a mestranda observar e fazer parte integrante da
equipa.

Nesta experiéncia, foram desenvolvidas tarefas diversificadas, realizados varios projetos,
consistentemente na vertente de mobiliario e também de desenho técnico para producdo. Tam-
bém, houve uma componente relevante de contato com clientes, fornecedores e colegas de
equipa que contribuiu para a ampliacdo do conhecimento técnico e projetual.

Pretendeu-se com este estagio curricular articular os conhecimentos tedricos e praticos
adquiridos ao longo da Licenciatura e do Mestrado, bem como a experimenta¢do num contexto
empresarial, condicionado por clientes e projetos reais, obtendo experiéncia profissional atra-
vés do desenvolvimento de projetos, mediante a aprendizagem e intercimbio de novas técni-
cas.
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Abstract

This report aims to make a reflection and analysis about the curricular internship, devel-
oped as a final component for finishing the Master of Interior Design and Furniture, putting
into practice contents learned in a academic context, applying in the professional world.

In this document are describes the most important activities and projects in which the mas-
ter student participated, during six months of internship at Wewood - Portuguese Joinery. Dur-
ing this time it was possible for the master student to observe and be part of the team.

In this experience, diverse tasks were developed, several projects were carried out, con-
sistently in terms of furniture and also of technical design for production. There was also a
relevant component of contact with customers, suppliers and teammates that contributed to
the expansion of technical and design knowledge.

The aim of this curricular internship was to articulate the theoretical and practical
knowledge acquired during the graduation and master degree, as well as its experimentation
in a business context conditioned by clients and real projects. Obtaining professional experi-
ence through project development through learning and exchange of new techniques.

Key-words
Interior Design,
Furniture Design,
Internship,
Project,

Design,
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01

Introducao



Joana Filipa Ferreira Antunes

1.1 Nota introdutoria

A realizagdo de um estagio, no ultimo ano do Mestrado deveu-se, sobretudo, a ambigdo pela
realizagdo pessoal e intelectual, bem como a consolidagdo de um perfil profissional de designer,
sendo este, uma etapa imprescindivel ao percurso enquanto mestranda. Deste modo, e porque
a teoria e a pratica sdo duas realidades indissociaveis, ocorre a possibilidade da realizacdo de
um estagio curricular na marca Wewood - Portuguese Joinery, para a obtenc¢io do grau de mes-
tre em Design de Interiores e Mobiliario, dirigido pela Escola Superior de Artes Aplicadas do
Instituto Politécnico de Castelo Branco.

Esta oportunidade de estagio surge, sem duvida, como o espago e 0 momento para o desen-
volvimento das capacidades de qualquer mestrando, como um meio para formar profissionais
e especialmente pelo facto, de nele colocar em pratica os conhecimentos adquiridos, esperando
poder capitalizar os mesmos conhecimentos em beneficios futuros.

A fase de estagio integrado na empresa Wewood decorreu de 12 de novembro de 2018 a 17
de maio de 2019, e contou com a supervisao dos designers de produto/industrial Bruno Mar-
ques e Philipp Grundhoefer. Neste periodo, foi possivel realizar projetos de desenho técnico,
de desenvolvimento projetual, tanto de mobilidrio como de interiores, entre outros referidos
neste documento.

O presente trabalho é composto por dois volumes. O primeiro referente ao relatdrio de es-
tagio, onde é relatado e refletido os trabalhos desenvolvidos e o segundo aos anexos. Os dois
volumes tém funcdes diferenciadas, contudo, no geral, tem por objetivo complementarem-se.

0 volume I foi estruturado em quatro capitulos, introducao, contextualizagio, descrigdo e
analise e, conclusio.

O primeiro capitulo corresponde a introdugdo, expondo toda uma primeira abordagem e
enquadramento sobre o relatdrio, através da justificacdo da escolha do local, os objetivos pre-
tendidos, bem como os fatores criticos de sucesso.

0 segundo capitulo pretende fazer-se uma contextualizagdo, primeiramente o estado de
arte onde € feito uma comparagdo em dois pontos: uma com o projeto de maior importancia
descrito, neste documento, e onde é feita uma pequena introducdo as edi¢des exclusivas, que
remetem para esse mesmo projeto; e num segundo ponto comparacio e analise com empresas
similares e que aliem o design a marcenaria de alta qualidade. Também neste capitulo surge a
marca, onde é descrita desde a sua histdria, aos produtos, os servicos oferecidos, o publico alvo,
a equipa e estrutura da mesma e a importancia da marca no panorama atual do design portu-
gueés.

0 terceiro capitulo esta dividido em diversos subtitulos, sendo o primeiro a descricdo das
metodologias, esta que teve de ser alterada ao longo do estagio, sendo cada projeto um desafio
unico e, consequentemente, alvo de uma abordagem diferenciada. De seguida, uma sintese das
tarefas desenvolvidas e analise e descri¢do de alguns projetos desenvolvidos na empresa pela
aluna, de maior relevancia. Neste capitulo, dar-se-a também, a conhecer o projeto “Caixa de
comemoragdo do bicentenario”, que, de todos os projetos desenvolvidos, foi o tinico pela qual
a mestranda teve uma maior autonomia, tendo este inicio no decurso do estagio e continuada-
mente avancando em estagio profissional, sendo o seu término apenas em margo de 2020 com
a producao das pecas finais.
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E, por ultimo, o capitulo quatro refere-se as conclusées, onde sido apresentadas as conside-
racoes finais e dados a conhecer os contributos que este trouxe para a vida profissional e pes-
soal da aluna, tal como, os principios adquiridos durante os processos de trabalho.

1.2 Contexto e fundamentacao

A possibilidade de realizacdo de um estagio curricular surge como uma oportunidade de
desenvolvimento das capacidades da mestranda, especialmente, pela consolidacao de um per-
fil profissional dotado de referéncias na area do design, bem como, capacitando-a com novas
aptiddes e competéncias de forma a alcancar novos objetivos, tanto a nivel pessoal como pro-
fissional.

0 processo de selecao de uma entidade acolhedora careceu de uma pesquisa prévia, onde
a mestranda teve a oportunidade de selecionar alguns ateliers e empresas da qual se identifi-
cava, sendo que, essa escolha seria importante para o sucesso do estagio. Paralelamente dando
especial foco aquela, cujo area de atuacao fosse de encontra a da mestranda, o design de mobi-
lidrio.

Depois de enviadas varias candidaturas espontaneas e de resposta menos ou mais positi-
vas, preferencialmente para zona a norte, culminou na primeira experiéncia profissional da
mestranda na empresa Wewood- Portuguese Joinery.

Esta opcdo deveu-se ndo s pela zona, o Porto, cidade pequena, mas rica em cultura e uma
vivacidade muito prépria, que se encontra em constante crescimento. Que apesar de Lisboa ser
o berco do design em Portugal, ou seja, onde o design portugués se afirmou na entrada do sé-
culo XX. O Porto, neste momento, é procurado por muitos designers estrangeiros e também
nacionais para se fixarem, devido ao cendrio cultural e a crescente dindmica artistica dos ulti-
mos anos. E o facto de poder estar rodeada de profissionais da area, e ser influenciada pelos
mesmos foi uma mais valia para a tomada desta decisao.

Mas também, pela empresa em questdo, que além de ser reconhecida internacionalmente,
localiza-se numa zona mais industrial, ndo muito longe da capital do mobiliario, pelo que iria
proporcionar a mestranda uma experiéncia mais direcionada para a sua area, havendo um con-
tacto mais profundo com a produgao, com os fornecedores e com todo o processo criativo.

A empresa destaca-se pela venda de mobiliario desenhado por designers internacionais,
mas acima de tudo, pelos seus valores que prevalecem e que promovem a cultura portuguesa.
Na visdo da mesma, existe uma procura por novas solucdes e pela inovacdo, sem nunca perder
o conhecimento e mestria dos seus artesdes.

“We constantly seek new solutions and bet on inovation without ever losing the knowledge of
our craftsmen” Wewood!

Por fim, havendo uma vertente de estagio em mestrado, proporciona uma componente real
e pratica e, acima de tudo, comprova a relevancia da insercdo em realidades diferentes do meio
académico.

'Consultado 20 de dezembro de 2019 - Wewood: catalogo Wewood 2017. Disponivel em WWW:<URL: https://is-
suu.com/wewoodportuguesejoinery/docs/wewood_catalogo_2017_web;
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1.3 Objetivos

No desenvolvimento do estagio, sdo varios os objetivos que se propdem atingir:

No caso dos objetivos gerais, definiu-se:

a) Complementar a formacao académica através da aproximacdo do mundo aca-
démico com o mundo profissional, colocando em pratica a aprendizagem adquirida du-
rante o curso, vivenciando a pratica da profissdo estudada;

b) Aprendizagem em ambiente profissional, nomeadamente, o contacto com pes-
soas experientes, o trabalho em equipa e com equipas multidisciplinares para aprendi-
zagem e desenvolvimento de varios tipos de competéncias, conhecendo novos méto-
dos, processos e ferramentas de trabalho;

c) Contacto com o mercado de trabalho, conhecendo a cultura e o ambiente pro-
fissional da empresa. Tal como, o desenvolvimento de um perfil profissional, havendo
a possibilidade de estabelecer os primeiros relacionamentos profissionais, formando
uma rede de contactos que podera ser util ao longo de toda a carreira.

No caso dos objetivos de caracter especifico, pretendeu-se:

1) Compreender a metodologia da empresa escolhida e aplicar os conhecimentos
adquiridos;

2) Desenvolvimento de competéncias de caracter criativo, sentido critico de tra-
balho e investigacdo, realcando e compreendendo a importancia de uma visio trans-
cendente entre as varias areas do conhecimento;

3) Aquisicdo de novas ferramentas para conhecer e lidar com o publico, em geral,
com os clientes, mas também com fornecedores;

4) Dar o contributo a empresa, contribuindo com diferentes solu¢des para um me-
lhor desempenho nos diversos sectores da atividade, mas também adquirindo novas
ferramentas para projetos futuros;

5) Aperfeicoamento de conhecimentos de varios softwares que auxiliem no desen-
volvimento de projetos ou adquirir outros que permitam uma maior rapidez na execu-
¢do de projetos;

6) Integracdo e progressdo na empresa com um eventual estagio profissional ou
contrato como designer.

Com a conclusdo do estagio, é possivel determinar que, de uma forma geral, os varios obje-
tivos delineados e antecipados foram concluidos, por meio da realizacao das diferentes tarefas
e pela colaboragdo em diversos projetos.
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1.4 Fatores criticos de sucesso

Durante o periodo de estagio existem varios fatores de sucesso e, até mesmo, de insucesso.

Um dos primeiros fatores de sucesso a identificar, tera sido a boa adaptacdo e aceitacdo por
parte da empresa, que perante isso, permitiu um maior envolvimento nos projetos e, conse-
quentemente, o reconhecimento enquanto designer.

De igual forma, ter uma equipa de profissionais com experiéncia, possibilitou a construcdo
de relacdes, mas também ajudou na compreensao e identificacdo de novas ferramentas para o
desenvolvimento de projetos futuros das areas estudadas.

A multidisciplinariedade das areas implicitas nos projetos desenvolvidos é considerada um
fator de sucesso, tendo sido possivel compreender como tudo interage e se complementa, para
o desenvolvimento de um projeto vasto e detalhado;

Da mesma forma, a localizagdo em que o estagio se desenvolveu, apresentou-se com uma
mais valia para esta experiéncia, que além da oportunidade de trabalhar e atuar num ambiente
profissional, acresce a possibilidade de compreender diferentes mercados, nomeadamente, o
mercado portugués.

Como fatores de insucesso, podera ter contribuido a inexperiéncia profissional da mes-
tranda e a indisponibilidade da empresa em partilhar conhecimentos, devido em parte, ao
tempo livre reduzido dos colegas de trabalho.

Finalmente, o tempo em que decorreu o estagio, seis meses, mostrou-se também como um
fator de insucesso, revelando ser curto para a execucao e finalizacdo de projetos até as suas
consideragdes finais.
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2.1- Estado da Arte
2.1.1 - Edi¢bes exclusivas

Para enquadramento tedrico no projeto de maior relevancia durante o periodo de estagio
e redacdo do respetivo relatério, é de importancia refletir este termo de exclusividade que, nos
dias de hoje, é expressamente utilizado como estratégia de marca ou para brindar os compra-
dores de longa data.

Edicdo limitada/exclusiva, é a nova palavra da moda no design, o facto de ser algo diferen-
cial acaba por criar um sentimento de urgéncia nos consumidores e, por essa razdo, a demanda
por pecas Unicas tem vindo a aumentar, constantemente, e os consumidores anseiam por ad-
quirir estes tipos de produtos.

Entende-se por uma edic¢do limitada/exclusiva, como um produto/peca de quantidades li-
mitadas, nimero esse que é determinado segundo dois fatores:

- Um nuimero definido pela marca sendo, por exemplo, apenas produzidas X unidades;

- Ou por determinacao de um X niimero de dias para producao, por exemplo; “produto pro-
duzido durante 250 dias”;

Todavia, de acordo com o ditado popular “tudo o que é raro é caro”, e este tipo de lanca-
mentos acarreta precos mais altos, sendo maioritariamente, adquiridos por colecionadores,
vendo como um investimento a longo prazo, por consumidores mais abastados ou até por cu-
riosos.

Normalmente, estas edi¢gdes sdo acompanhadas por um numero de série, por um titulo de
obra, por uma assinatura do artista, por um certificado de autenticidade, entre outros, como
por exemplo, um bilhete tinico para uma degustacgao, no caso das industrias das bebidas.

Nos dias de hoje, existem indmeras empresas e marcas que optam por esta estratégia, seja
na industria téxtil, quer na inddstria automdvel, bebidas, editoras, entre outros. A maioria das
marcas utiliza, por exemplo, a saudade como potencial e como mercado promissor, e esta ga-
nha forca a partir do desejo dos clientes, aquele produto que se encontrava na infancia e que
desapareceu e, de repente, volta ao mercado. A maioria das marcas acaba por reinterpretar,
dando um novo design ou uma nova comunicacgdo, ou até mesmo, mantendo a esséncia, e como
exemplos temos:

- Na industria automovel, a edigdo limitada Aventador da marca Lamborghini, que contou
apenas com a producdo de um exemplar, com o intuito tnico de ser exibida no Saldo Automoével
de Genebra, em 2012. Contudo, como esta marca temos, o exemplo da Porche, Mini, Volkswagen,
entre muitas outras, que utilizam o termo exclusividade para aliciar os consumidores a obte-
rem o artigo;

- Naindustria do cal¢ado, temos marcas de luxo e marcas de grande renome mundial, como
€ o caso da Nike, que langa novas edigdes em conjunto com icones do desporto, mas também
através de parcerias. E em 2016, esta lanca uma edicao de apenas 89 pares de ténis, inspirados
nos icones ténis usados no filme “Back to the future, part I1”, estes que teriam um mecanismo
de ajuste automatico ao pé do utilizador. Porém, como esta edicdo a Nike lanca todos os anos
edicdes limitadas;
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- Na industria alimentar, é onde muitas marcas se reinventam, outras se resguardam na
nostalgia, ou até mesmo na adi¢do de produtos como brindes a outras embalagens para langar
um produto novo. Caso disso, é a marca portuguesa Dr. Bayard, que continua a ser um negocio
familiar, mas que se lancou novamente com novas estratégias, sendo, uma das muitas, a colo-
cacdo de edicdes limitadas a venda, pack diferenciados, como por exemplo, sacos de pano vin-
tage com certificados de autenticidade;

- Naindustria do mobiliario, edi¢des limitadas sdo a nova moda. Seja protétipos, linhas pon-
tuais e linhas de produtos limitadas, os designers estao a fazer mobiliario fora do sistema in-
dustrial, explorando e testando materiais, processos e meios, criando obras e objetos tnicos
que tem impulsionado este mercado promissor.

No vilarejo global, produtos padronizados, com sabor artesanal estdo se a transformar em
objetos cobigados por colecionadores que, procuram pecas com uma qualidade de fabricagao
muito alta, objetos que segundo Sophie Lovell, os designer comprometessem se “...com a expe-
rimentacdo; explorar ndo apenas a natureza e as formas do que eles produzem, mas também
os sistemas nos quais eles sdo entregues, criados, recebidos, exibidos, avaliados e utiliza-
dos”2(traducdo livre, 2009, p.7). E é a através do incentivo de galeristas, patronos, fabricantes,
leiloeiros, criticos e curadores que estas edicdes geram novas conexdes do design com o mer-
cado.

Exemplo a referir temos o designer Mattia Bonetti, que em 2008 lancou uma cole¢io de
oito unidades, chamada “Chest of Drawers”, uma escultura tnica, onde se eleva uma funciona-
lidade sem comprometer o sentido criativo que deu origem ao objeto. Contudo, como ele exis-
tem muitos outros designers que, nos dias hoje, ndo trabalham apenas no sentido de encontrar
solucdes e atingir objetivos, mesmo com algumas restri¢des (materiais, técnicas de fabrico,
preco, funcio ou estética), mas pensam no design de processos de interfaces e sistemas, seja
através de, programas muitas vezes em quatro dimensdes ou numa oficina, modelando a peca
a mao. De uma forma simplificada e tal como Marc Newson refere:

"As an industrial designer, I work to briefs, but in the case of my limited-edition works I have
no boudaries, so I can create my own parameters. I can let my imagination run free and express
my enthusiasm for materials, processes and techniques--but on my terms." (Newson, 2009, p.
118).

- A industria de bebidas, foi onde existiu um processo de recolha e analise do estado de arte
aqui presente, onde foram analisados um conjunto de exemplos tais como, The Dalmore,
Whisky Trunk, La Malle Pérignon e por ultimo Waterloo Port, estes que delimitam o campo do
projeto de maior relevancia desenvolvido pela mestranda.

Sdo alguns dos exemplos tidos como inspiracdo, para dar razdo, a um mercado que esta
induastria tem vindo a alcancar, o mercado de luxo, onde os compradores adquirem e investem
em edi¢bes limitadas, com um valor de cinco ou seis digitos, e esperam algo extraordinario,
memoravel, e que seja reflexo da histéria da marca e dos seus maltes e sabores exclusivos.

2 “ These designers are committed to experimentation; to exploring not just the nature and forms of what they produce
but also the systems within which they are commissioned, created, received, displayed, appraised and used.”

LOVELL, Sophie - Limited Edition. 1° Edicao. Alemanha: Birkhauser Architecture, 2009;
9
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Este nicho de mercado de luxo, acaba por ser reflexo de um saber fazer, de uma histéria, de
um passado, que as marcas celebram, garantindo que a embalagem, caixa ou até mesmo malas,
atendam a esses objetivos. Desta forma, os diversos projetos relacionam-se com uma area que
ird ser discutida ainda neste capitulo, nomeadamente, a marcenaria de alta qualidade, onde se
combinam técnicas tradicionais, mas também modernas e, onde o saber fazer dos artesdes e o
conhecimento passado de geracdo em geracdo, torna estes objetos Uinicos e cobicados.

2.1.1.1 - The Dalmore | "Anima - John Galvin

A edicdo The Dalmore L’Anima, foi uma das inimeras edi¢cdes limitadas e exclusivas reali-
zadas pela marca. Esta que é, uma das prestigiadas marcas de whisky, fundada em 1839, na
Escocia, por Alexander Matheson.

A marca The Dalmore, langou esta garrafa inica, de 49 anos, com o intuito de ser leiloada.
Uma edicdo que contou com a colaboragao de diversas entidades conceituadas na area da des-
tilaria e, neste caso, o valor da venda seria doado para uma organizacido sem fins lucrativos.

Para celebracdo e apresentacdo deste produto, a marca convidou John Galvin, um artesao,
que ja realizou e pensou outras das edi¢des Uinicas, como The Coonstellation, para The Dalmore
mas também ja realizou outras caixas comemorativas para diversas outras marcas.

John Galvin Design é um estudio, que produz mobilidrio de design e objetos de uso domés-
tico exclusivos. Trabalham em parceria com muitas marcas e tem vindo a construir a sua repu-
tacdo na industria das bebidas, nomeadamente, nas embalagens de luxo personalizadas e so-
fisticadas, para alguns dos uisques mais raros e mais procurados mundialmente.

Todas as embalagens desenvolvidas por esta empresa sdo comparadas a objetos de arte
raros, esculturas artesanais de precisdo, elegancia e tem como objetivos superar os limites do
artesanato, combinando, técnicas tradicionais e modernas. John Galvin Design Studio é também
membro oficial da Walpole3, uma alianga que lhe permite estar ao lado de grandes marcas de
luxo da Gra-Bretanha, tal como, Bently, Laurent-Pierrer, e entre outros.

Todas as pecas sdo feitas a mao, usando as melhores matérias e artesanato, para chegar o
mais préximo da perfeicdo, sendo que, muitas dos seus projetos pode chegar a levar mais de
200 horas para aperfeicoar um prototipo e meses para o seu desenvolvimento.

E para apresentacdo desta edic¢do, foi pedido a conce¢do de uma caixa exclusiva, para que,
o “uisque pudesse descansar”4. Que todo o envolvente tivesse a combinagdo de métodos tradi-
cionais com o design de vanguarda, tendo como inspiracdo The Dalmore.

Esta embalagem, foi construida com madeira selecionada pelo estidio, nomeadamente,
com madeira de oliveira italiana, na parte interior e envolvente do decanter; madeira de

3Walpole é uma entidade comercial do setor britanico do luxo, e ajuda as marcas de topo a impulsionarem as vendas;

4 «for the whisky to rest in”.
Consultado 1 de maio de 2020 - The Dalmore: L anima. Disponivel em WWW:<URL: www.thedalmore.com/the-dal-
more-lanima/the-dalmore-lanima-presentation/;
10
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nogueira preta americana nas portas e madeira de ébano no exterior da caixa, com uns rebor-
dos em madeira sélida com velatura preta, conforme imagem 1 e 2.

Para os pormenores foram escolhidos apontamentos de prata, presentes nas dobradicas e
componentes, mas também no logo da marca, gravado no lado exterior e realizado manual-
mente pelos artesdes do estudio (figura 3). Para maior funcionalidade foi colocado uma al¢a no
exterior, de couro, costurada a mao e com gravacdo da marca através do termo impressao (fi-
gura 4). Todos estes acabamentos ja presentes noutras edi¢gdes, garantem a marca um segui-
mento da sua esséncia, Unica e pessoal e permitem valorizar um saber fazer.

I\ QALMORE

CANIMA

‘-3*\,1 )

OALMORE

Figura 1 - The Dalmore ['Anima, Edicdo 49 anos. Figura 2 - The Dalmore ['Anima, Edicao 49 anos.
Fonte: https://www.thedalmore.com/the-dalmore- ~ Fonte: https://www.thgdalmore.com{the-dalmore-
lanima/the-dalmore-lanima-presentation/; lanima/the-dalmore-lanima-presentation/;

;4“_‘;/’-4_ 11759,'",/ e

Figura 4 - The Dalmore | Anima, pormenores. Fonte: Figura} 3 - The.' Dalmore [’Anima, pormenores.
https://www.thedalmore.com/the-dalmore-la- Fonte:  https://www.thedalmore.com/the-dal-
nima/the-dalmore-lanima-presentation/; more-lanima/the-dalmore-lanima-presentation/;
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2.1.1.2 - Whisky Trunk - Method

0 projeto Whisky Trunk, foi desenvolvido em 2018 pelo estiidio Method, para celebracdo ou
apresentacdo de uma marca de uisque, ao qual nio, é revelado em nenhuma das publicacdes
ou em sites oficiais.

Method é um estudio especializado no desenvolvimento e criagdo de objetos feitos sob me-
dida, e mobilidrio artesanais, exclusivos. Trabalham diretamente com marcas de luxo, arquite-
tos e agéncias, tais como, Burberry, Hermés, Bentley Motors, Aesop, entre outros, de modo a de-
senvolver “...function and meticulous tradicional craftsmanship”s.

Nas suas pecas é transposto técnicas tradicionais, funcionalidade e acima de tudo, o traba-
lho meticuloso dos artesdes. Sdo pensadas a partir de um briefing e, nas suas peg¢as usam mar-
mores, metais como, bronze, prata ou latdo e pele que confere as mesmas sofisticacdo e luxo.
Contudo, é as madeiras a matéria prima elegida, seja com 6leos naturais, com cor escurecida
através, de processos mecanicos ou apenas com velaturas. Estas sdo trabalhadas manualmente
e conferem ao objeto o aspeto nobre e Unico, isto pela razao, de todas as tabuas serem escolhi-
das meticulosamente.

Na peca em questdo (figura 5 e 6), de média dimensdo, é importante referir que foi dese-
nhada e projetada manualmente. Havendo uma impossibilidade de visualizar inteiramente o
seu interior ou, saber qual o propdésito da marca, é possivel entender que esta caixa/mala seria
para um uisque muito raro e, por essa razdo, todos os pormenores deveriam tornar esta caixa
Unica.

No que diz respeito aos tecidos, a pele tem a maior predominancia, tendo sido escolhido
cores com grande impacto, o creme e o bordo, intercalando no interior estas mesma. Costurado
a mao podemos visualizar as pegas e a al¢a superior, também em pele, e é possivel visualizar
camurg¢a de cabra e seda, para dar pequenos apontamentos delicados, no interior das gavetas.

A madeira utilizada foi o carvalho com verniz natural, dando um aspeto mais leve perante
as cores escolhidas e para os pormenores, foram escolhidos metais dourados, tais como, nos
rebites, fechadura, todos eles desenvolvidos pelo estudio.

Figura hiky Trunk, Method. Fonte: Figura 5 - WhiSkY Trunk, Method.  Fonte:
http://www.methodstudio.co.uk/whis- http://WWW.methpdstud1o.c9.uk/Wh15-
kytrunk/x96qieluci35gezzbr8iim71vav2aé. kytrunk/x96qieluci35gezzbr8iim71vav2aé6.

5 “_function and meticulous tradicional craftsmanship”

Consultado 2 de maio de 2020 - Method Studio: About. Disponivel em WWW:<URL: http://www.methodstu-
dio.co.uk/about;
12
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2.1.1.3 - The Malle Plénitude- T.T.TRUNKS

A mala The Malle Plénitude foi realizada com a colaborag¢do de Dom Pérignon x Auctionata,
em parceria com a T.T.TRUNKS, uma empresa francesa, que desenvolveu todo o design e con-
ceito da caixa.

T.T.Trunks difere-se de muitas outras marcas pela sua originalidade e um luxo nao conven-
cional, elevando a criatividade na mesma medida que o patriménio. E sendo, cada peca feita
manualmente, existe uma atenc¢do redobrada aos detalhes pelos artesdes, seja de estofo, mar-
ceneiros, seleiros, bordadeiras, entre outros, que aliam a qualidade ao saber fazer.

Esta colecdo de edicdo limitada, de apenas cinco malas, composta por vinte e trés garrafas
vintage da casa francesa, Dom Pérignon, é uma cole¢do tnica da jornada da marca ao longo do
tempo.

Nas figuras abaixo é possivel observar a mala, uma peca extravagante e de grandes dimen-
soes. Todavia, por fraca informacgdo sobre a mesma é possivel analisar os seguintes aspetos:

Pés amoviveis, considerando rodas e uma pega no exterior, pressupde-se que esta sera
amovivel permitindo a sua movimentacio;

No seu exterior, conforme figura 7, é feito uso de madeira sélida, possivelmente de carva-
lho, com velatura de cor preta e poro aberto, que permite uma melhor abertura dos veios da
madeira, contrastando com os metais de cor dourada nas ferragens e em pequenos detalhes,
como por exemplo, em gravacoes;

No interior, este dividido em trés compartimentos diferentes, dependendo do tipo de cham-
panhe, foi usado pele e camurca de cor preta para envolver e proteger as garrafas e também, o
uso de iluminacdo aquando da abertura direcionada para as mesmas (figura 8).

Contudo, esta edicdo, permitiu que clientes finais personalizassem com as multiplas op¢oes,
desde a escolha da pele, madeiras, metais, gravacoes e até a linha do design do interior. Po-
dendo fazer as altera¢des necessarias para depois seguir para produgao.

Figura 7 - La Malle Plénitude, Dom Pérignon. Fonte:
https: //luxpursuits.com/fooddrink/la-malle-pleni-

tude-by-dom-perignon/. Figura 8 - La Malle Plénitude, Dom Pérignon. Fonte:

https://luxpursuits.com/fooddrink/la-malle-pleni-
tude-by-dom-perignon/.
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2.1.1.4 - Waterloo Vintage - OM Design

OM Design, é uma agéncia de publicidade e design, portuguesa. Trabalham globalmente e
em diversos sectores, desde “do design a produgdo, do branding ao packaging, da impresa ao
digital, do ponto de venda ao consumidor final...”. O exemplo Porto Ferreira, ¢ uma das muitas
edicdes que a marca ja trabalhou, tanto para esta marca como para outras.

Para comemoracao do bicentenario em 2015, a marca Porto Ferreira decidiu langar diver-
sas edicdes, contudo esta em especial, foi Uinica e o seu valor foi doado para uma instituicao de
caridade, dando continuidade ao trabalho da fundadora Dona Anténia Ferreira. A garrafa ex-
clusiva foi intitulada como Waterloo Port, esta que foi produzida em 1815 e por ser tdo rara,
teria que descansar numa caixa especial e que remetesse para uma paixdo ja presente na
marca: a historia e a heranga.

A caixa e a apresentac¢do giraram a volta de um conceito “luxury of time”, refletindo a nova
posicdo da marca, num novo luxo. Esta de dimensdes médias foi produzida por artesdes e, to-
dos os pormenores foram realizados e desenvolvidos manualmente, desde detalhes em prata,
as costuras da pele e as gravuras para a termo impressdes.

No exterior (figura 10), a caixa exalta o seu luxo através do uso de madeira exoética, presu-
mivelmente Pau Santo. E a cor escura da madeira contrasta com um perfil de prata, presente
numa das portas, com gravacdes. A chave em prata abarca grava¢des com simbolos que reme-
tem para a época em que foi produzido.

No seu interior, conforme figura 9, a garrafa ganha destaque, por estar colocada no centro
da caixa. Esta que é envolvida em camurca de tons bege costurados e gravados manualmente.
Possui também gavetas embutidas que provocam, fascinio, que possuem o certificado de au-
tenticidade e também um pequeno livro sobre a histéria por detras, desta garrafa tinica de vi-
nho do porto.

Esta edicdo avaliada em, aproximadamente, dez mil euros acabou também por conquistar
um prémio de ouro na prestigiada competicao internacional, A'Design Award & Competition,
em 2016, que reconheceu a exceléncia da criatividade de marcas de luxo, distinguindo-se ao
lado de marcas como Hermes, Gucci, Dior, Valentino, entre outras, gracas ao packaging criado e
desenvolvido pela Omdesign.

Figura 9 - Waterloo Port, Porto Ferreira. Fonte: https://museaward.com/winner-info.php?id=694.
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Figura 10 -. Waterloo Port, Porto Ferreira. Fonte: https://museaward.com/winner-info.php?id=694.

Estes exemplos de edicdo limitada e exclusivas, de empresas nacionais e também interna-
cionais merecem destaque, pelo facto, de ser algo inico e no que, diz respeito, a sua embalagem,
ela da enfase ao trabalho dos artesdes, ao uso de madeiras exéticas e aos pequenos detalhes
que garantem acabamentos de luxo. Servem estes de fonte de inspiracdo para o projeto de
nome “Projeto Caixa - Comemoragdo do bicentenario” que esta presente neste documento no
capitulo 03.

Em suma, todas estes projetos foram desenvolvidos com um intuido de criar algo tnico e
que, de alguma forma, fosse de encontro aos valores da empresa ou marca. A sua escolha de-
veu-se as semelhancas dos objetivos propostos para concretizacio do projeto ja referido. E em
Portugal este conceito tem crescido em larga escala, dando prestigio ndo apenas as marcas en-
volvidas, mas também a um estatuto de marcenaria de alta qualidade, que esta interligada for-
temente com o valorizar uma arte, de saber esperar, do tempo e do luxo.

2.1.2 - Marcenaria de alta qualidade

A palavra “Marcenaria” deriva do vocabulo “marceneiro”. Nao é possivel afirmar a data e o
local da sua origem real, embora se saiba que esta subsiste desde tempos ancestrais, antes da
nossa realidade industrial. O vocabulo “marceneiro” é usado para designar o artesao, que, co-
nhece os materiais porque lhes toca, os manuseia, “individuo que faz obras em madeiras mais
delicadas, que trabalha com madeira”.6As oficinas de marcenaria eram maioritariamente com-
postas por um grupo pequeno de individuos, denominados de artesdos, e o trabalho era feito
de forma manual, “Todo o trabalho era realizado diretamente pela mdo humana...” (1952, p.
58)7. O trabalho do artesao, nesta altura, era reconhecido por dar resposta as necessidades de
sobrevivéncia da sociedade e denominado de conhecedor e técnico de um saber fazer. Este que
era transmitido de geracdo em geracio e, por essa razio, as oficinas ostentavam uma forte or-
ganizagdo familiar.

6 Consultado 7 de maio de 2020 - CIBERDUVIDAS - origem de marceneiro e marcenaria. Disponivel em WWW:<URL:
https://ciberduvidas.iscte-iul.pt/consultorio/perguntas/origem-de-marceneiro-e-marcenaria/19154;
7 MUMFORD, Lewis - Arte & Técnica. Lisboa: Edicdes 70. 1952;
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0 artesanato e a visibilidade do artista eram uma referéncia, nesta altura, em que ainda nao
havia processos mecanizados, e era principalmente a classe alta que possuia maior poder de
compra para obter objetos feitos a mao a partir de materiais dispendiosos.

Com o desenvolvimento cientifico, a chegada da industrializacdo e das tecnologias no sé-
culo XIX e, o crescimento acelerado da populagdao mundial, empresas e oficinas introduziam
novas maquinas, processos de fabrico e novos materiais, tudo o que era feito artesanalmente,
surge com uma nova classe técnica, a engenharia. Esta surge com o intuito de aprimorar pro-
cessos, funcionalidades e economizar meios, cada vez mais impostos pela sociedade e que, per-
mitiam precos mais reduzidos, “...com o dealbar da revolugao industrial, a ciéncia foi integrada
na engenharia, enquanto o critério de economicidade se tornava um poderoso impulso para a
inovacdo...)8(Manzini, 1993, p.57).

Nesta época a madeira maciga comecgou a ser ultrapassada, “A matéria deixou de ser um
determinado bloco de madeira ou de pedra a transformar, mas um modelo abstrato caracteri-
zado por parametros(propriedades), e por relacdes entre estes...” (1993, p.57), pelos contra-
placados, aglomerados, MDF, entre outros. O estilo classico e os torneados deram lugar ao mo-
biliario contemporaneo de linhas retas e estandardizadas. E os marceneiros tornaram-se ope-
radores de maquinas industriais, e esta transformacao levou a que industria do mobiliario ad-
quirisse novos mercados e novos concorrentes.

Durante um século a industria do mobiliario evoluiu e integrou novos estilos, métodos de
fabrico e materiais, adequando-se a inovacoes técnicas e novos pontos de vista. Exemplos
disso, temos os irmdos Thonet, que desenvolveram a técnica de uso do vapor, em camaras de
pressao e que possibilitou a dobragem de tiras finas de madeira macica. O design icénico deles
foram as cadeiras Thonet possibilitaram a classe média a obtencdo de produtos de qualidade,
mas a um menor pre¢o e assim passou a ser bastante utilizadas em cafés, restaurantes e em
residenciais informais. OQutro exemplo foi o método com uso de folha de madeira, desenvolvido
na Europa central. E desta forma, obteve-se uma alternativa a madeira macica, que permitiu o
desenvolvimento de assentos de cadeiras, pecas curvas, bancos, entre outros. O ferro e o latdao
também sdo outro exemplo, que com a engenharia permitiu produzir objetos praticos. Eventu-
almente, as oposicdes a esses desenvolvimentos proliferam, nomeadamente, no inicio de um
dos movimentos mais influenciadores da histéria, o movimento Artes e oficios (art and crafts).
Com inicio em meados da década de 1800 na Gra bretanha, o movimento tinha como bases as
ideologias de Ruskin?, “que acreditava que os trabalhadores deveriam ter satisfacdo de criar
mercadorias do inicio ao fim, em vez de apenas trabalhar incessantemente em partes tUnicas
das coisas” (tradugio livre)Z9, gosto pelo objeto e ndo pelo lucro e uma recusa total pelas ma-
quinas. Art and Crafts, influenciou direta e indiretamente muitos outros movimentos artisticos
e literarios nas décadas seguintes, desde a Art Nouveau ao Futurismo e Dadaismo e que de al-
guma forma permitiram o nao esquecimento deste saber fazer e oficio que se iria perder.

8 MANZINI, Ezio - a matéria da invencao. Centro Portugués de Design, 1993;

9 John Ruskin foi um pintor, escritor, critico artistico, professor e pensador inglés, que nascei em 1819. Defendia a
ideia de “verdade a natureza” e criticava a producdo em massa, tendo impacto no desenvolvimento do movimento de Artes
e Oficios. Foi também promotor da arquitetura gotica e sua escrita influenciou um amplo retorno do neoclassicismo ao

estilo gotico anterior;

10 “helieved workers should have the satisfaction of creating goods from start to finish, rather than just toiling end-

lessly on single parts of things”.
Consultado 3 de maio de 2020 - The Atlantic: The Forgotten Everyday Origins of ‘Craft’. Disponivel em WWW:<URL:
https://www.theatlantic.com/entertainment/archive/2018/02/the-forgotten-everyday-origins-of-craft/553496/;
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Influenciador e igualmente denunciante das oposi¢oes de Ruskin. William Morris teve um
papel importante na idealizacdo das industrias artesanais. Desenvolveu desde tapecarias a pa-
peis de parede e mdveis, entre eles alguns moéveis para a Red House e o desenvolvimento de
por exemplo, de poltronas inclinaveis, que acabou por reafirmar a dire¢cdo do estilo escandi-
navo, um estilo internacional que mantinham um respeito conservador pelas tradicoes e o ar-
tesanato e que ficou conhecido por méveis simples, praticos e bem produzidos. Acabou por se
tornar popular em todo o mundo, como design conservador, mas combinado com artesanato
tradicional em teca, ou outras madeiras de lei, que remontam as tradi¢des de simplicidade e
habilidade com enorme influéncia do designer Alvar Alto.

0 confronto entre o artesanato e o fabrico industrial resultou num artesanato contempora-
neo este que, é uma prova do “...virtuosismo sem paralelo no trabalho de artesidos de séculos
passados...” (1995, p.160)!1. E, no caso da marcenaria, os marceneiros modernos através do
rigor e da previsibilidade dos trabalhos industriais, optaram pelo desenvolvimento de produ-
tos com pormenores cada vez mais minuciosos, que “...requerem que a madeira seja trabalhada
(esculpida, dobrada ou torcida) de modo a produzir formas organicas ou intrigantes superfi-
cies geométricas.” (Dormer, 1995, p.160)%?

Atualmente o artesanato contemporaneo, na marcenaria, encontra-se ligado fortemente a
mobilidrio de alta qualidade, onde se combinam “...experimentalismo inovador do artesanato
erudito e da frescura e agressividade comercial dos novos operadores do mercado.” (1998,
p.24)13, ou seja, o mobilidrio é “... a sculptural celebration of wood and the finest craft of furniture

making.”*

Em Portugal, sendo ainda, um pais pouco industrializado, as oficinas sdo meios de sustento
para muitas familias, que com um conjunto pequeno de artesdes vao desenvolvendo pecas. Es-
tas com principal foco na preservacio dos classicos de design e de numa tradicdo. No design
portugués é de salientar a Olaio, uma das primeiras marcas portuguesas a produzir mobilidrio
de alta qualidade que surgiu nos anos sessenta. Para além de mobilidrio residencial, era uma
das fornecedoras do estado, produzindo mobilidrio para universidades e hospitais. Assumia
um cuidado em, afirmar o design préprio, através da colaboracdo entre Herbert Brem e José
Espinho que resulta numa “...linha de mobiliario de influéncia nérdica que marca positiva-
mente o design portugués de mobilidrio e interiores...” (Design Portugués, p.68)15

A marca onde se desenrolou o estagio, Wewood, surgiu no seio de uma familia de geragdes
de marceneiros e conhecedores da arte da madeira, que perante uma crise econémica comegou
a desenvolver “pecas de mobilidrio em madeira macica associados a alta qualidade, com influ-
éncia no design escandinavo este, que €é visto, segunda a metafora.” ... acolhedora, humanista,
reconfortante...” e dessa maneira mantém a sua “...posi¢do de dominio...” (1995, p.163), no
mercado. Como exemplos de inspiracdo no design nérdico, podemos salientar: Carl Hansen,
Fritz Hansen, Frederia, & Tradicion.

1" DORMER, Peter - Os significados do design moderno, a caminho do século XXI. Centro Portugués de Design, 1995;

12 DORMER, Peter - Os significados do design moderno, a caminho do século XXI. Centro Portugués de Design, 1995;

13 COSTA, Daciano - Design e Mal-Estar. Centro Portugués de Design, 1998;

14 Consultado 3 de maio de 2020 - Fritz Hansen: About. Disponivel em WWW:<URL: https://fritzhansen.com/en/about-
us/heritage

15 PORTUGUES, Design - 1940/1959, Maria Jodo Baltazar n°3. Vila do Conde: Verso da Histdria. 2015. ISBN:
9789899906099;
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2.2- Entidade acolhedora

A entidade acolhedora foi selecionada em funcao dos objetivos da mestranda, sendo neces-
sario reconhecer o potencial da mesma para aprendizagem e bons resultados a varios niveis.

0 processo de procura teve inicio por uma pesquisa, sustentada por base em quatro prin-
cipais critérios: a regido, a qual foi restringida a zona do norte; a drea de atuacao, focada essen-
cialmente no design de mobiliario por escolha da mestranda; a notabilidade, o facto de ser re-
conhecida internacionalmente, e participar ativamente em feiras e parcerias nacionais e inter-
nacionais; e a empatia pelos valores e missdo, nomeadamente o “savoir-faire”16 e o “know-

”

how”.

Apds um processo de andlise e ponderacio, a mestranda teve a oportunidade de integrar a
equipa da empresa Wewood - Portuguese Joinery, uma oportunidade sustentada por objetivos
pessoais.

A Wewood - Portuguese Joinery é uma empresa com sede em Gandra- Porto, fundada em
2010, e é impulsionada pela paixdo e o design portugués destacando-se pela criacdo de pecas
Unicas.

“The perfect combination of design and woodworking between artisans and designers.”

Wewood?”

2.2.1 Historia

Wewood - Portuguese Joinery nasceu do departamento de pesquisa da empresa “Mdveis
Carlos Alfredo”18, sendo esta especializada na producdo e exportacido de mobiliario em madeira
macica desde 1964. Esta comeg¢ou como um negécio de familia evoluindo para uma empresa
com mais de sessenta trabalhadores em 1970 (figura 2). Contudo, em meados de 2008, com a
crise econdmica que assolou o pais e o setor de mobiliario, e com as vendas da fabrica a dimi-
nuirem significativamente, Salvador Gonzaga filho do fundador e também administrador da
empresa propulsou a criacao de uma marca de design para responder aos consumidores que
segundo ele: “hoje, mais do que nunca, valorizam a inovagao e o design”.19

Em 2009 foi iniciada a idealizagdo e a constituicdo de uma marca de mobiliario de design.
E foi em 2012, passados alguns anos da ideia inicial, da criagdo da marca e do desenvolvimento
de novos produtos que na feira Maison & Object, uma das principais feiras mundiais do sector,
que foi apresentada ao mercado a primeira colegdo com “Pecas que sdo produzidas com o
know-how dos velhos mestres da marcenaria aliado a mais sofisticada tecnologia”20. O nome
da marca Wewood, Fig. 11, surgiu do trocadilho “Nés somos madeira” que segundo o CEO: “E a

16 Savoir-faire - termo em francés, é utilizado para caracterizar um conhecimento ou saber-fazer de algo especifico.
E muitas vezes entendido como um conhecimento que é passado de geracOes em geracdes, um conhecimento tacito.

7 Consultado 20 de dezembro de 2019 - Wewood: catalogo Wewood 2017. Disponivel em WWW:<URL: https://is-
suu.com/wewoodportuguesejoinery/docs/wewood_catalogo_2017_web;

18 “Moveis Carlos Alfredo” foi o nome da empresa mae da marca Wewood, especializada em madeira macica;

% Noticias magazine: Uma marca jovem, solida e fresca. N° 1051. Julho 2012;

20 Noticias magazine: Uma marca jovem, sélida e fresca. N° 1051. Julho 2012;
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nossa homenagem aos artesdes portugueses que trabalham nesta nobre matéria-prima em

bruto”. (Gonzaga, 2012)21
WEWOOD

PORTUGUESE JOINERY

Figura 11 - Logotipo da empresa.
Fonte: wewood.eu.

A Wewood além de ter o seu proprio gabinete de design, a semelhanca de outras marcas,
convida artistas e designers a desenharem pecas, tais como: Aurélin Barbry, Pierre Dubourg e
alguns designers portugueses, como Gongalo Campos, Rita Botelho, entre outros.

Atualmente, a empresa conta com mais de cinquenta pecas na cole¢do, nao sé para residén-
cia, mas também para area de hotelaria/turismo, pecas que segundo o CEO:

“...representa valores como paixao, funcdo, estética e o saber-fazer, que representam o DNA
da marca.” (traducdo livre)

Wewood?2

Com o desenvolvimento de projetos na area de hotelaria, muitos destes comecaram a ne-
cessitar de pecas customizadas e, desta forma, criaram um departamento subjacente a marca
Wewood, a Wecontract onde chegam projetos de arquitetos e grupos hoteleiros e, até mesmo,
projetos de particulares onde sdo elaborados orcamentos, mas também propostas de design
de interiores e de mobiliario.

b o

Figura 12 - Foto convivio da empresa em 1970.
Fonte: Catalogo Wewood 2017.

21 Noticias magazine: Uma marca jovem, solida e fresca. N° 1051. Julho 2012;

22 “represente values such as passion, function, aesthetics and know-how, which represente the brand’s DN”
Consultado 20 de dezembro de 2019 - Wewood: catalogo Wewood 2017. Disponivel em WWW: <URL: https://is-
suu.com/wewoodportuguesejoinery/docs/wewood_catalogo_2017_web;
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2.2.2 Produtos

A Wewood, é uma marca de mobilidrio que alia o design a marcenaria de alta qualidade.
Sendo de salientar, que todas as pecas tém uma produgdo sustentavel, através de um processo
rigoroso de criacdo, recorrendo a recursos renovaveis que passa pela escolha de madeiras e
materiais ecologicamente corretos.

Atualmente, a colegdo é composta por quarenta e sete pecas na area residencial, e composta
por nove pecas na area de hotelaria/turismo, desenhadas por base em parcerias com designers
nacionais e internacionais e também pelo departamento Design Center Wewood?3.

As pecas mais icOnicas sdo caracterizadas de imediato pelos valores da marca, sendo estas,
o Scarpa (Figura 16), a Metis (Figura 14), o Carousel (Figura 13) e a X2 (Figura 15), ndo descar-
tando o resto da colecdo. Contudo, estas predominam nas escolhas dos clientes, pecas em ma-
deira macica, produzidas pelas maos experientes de artesdos e da mais sofisticada tecnologia,
onde é possivel obter-se pecas Unicas, diferenciadas e que espelham a tradigdo no saber-fazer.

Figura 14 - Metis, secretaria em carvalho. Fonte:
https://www.wewood.eu/products/desks/metis.

Figura 13 - Carousel, consola em nogueira. Fonte:
https://www.wewood.eu/products/sideboards/carousel. "‘ﬁ W

MN\ 'l

‘1

Figura 16 - Scarpa, consola da marca em nogueira.
Fonte: https://www.wewood.eu/products/sidebo- Figura 15 - X2, estante em carvalho. Fonte:

ards/scarpa. https://www.wewood.eu/products/bookshelves/x2bookshelf.
A marca permite também personalizar as pecas da cole¢do consoante as preferéncias do
cliente e do projeto, possibilitando a escolha de medidas, acabamentos, texturas e tecidos.

Para além de toda a colecdo, a empresa tem realizado diversos projetos tanto residenciais
como para a nivel de hotelaria, e tem sido necessario conceber produtos personalizados para
um determinado projeto. Exemplo disto é, por exemplo, a cama Dossel, desenhado para a
Quinta do Craveiral?4, o Carrinho, para o 1908 Lisboa Hotel?5 e o Cassino sofd, desenhado para a
casa do fado do projeto Porto Calém Cellars?6.

2 Design Center Wewood é uma equipa multidisciplinar constituida por profissionais dentro das areas de arquitetura,
design de interiores e design de produto/industrial;

24 Quinta do Craveiral € um novo turismo rural inaugurado em 2018 perto da Zambujeiro do Mar, que conta com pecas
de algumas marcas portuguesas, nomeadamente a Wewood;

251908 Lisboa Hotel é um “Lifestyle Boutique Hotel” localizado numa zona tipica de lisboa, um edificio historico que
ja conta com um dos mais importantes prémios de arquitetura;

2% Porto Calém Cellars sao as adegas da marca de vinhos do porto Calém, um lugar emblematico constituido por um
museu interativo, uma loja e uma sala de experiéncias, que foi desenvolvida pela Wewood e com pecas especiais;
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2.2.3 Servicos oferecidos

A empresa dispoe de diversos tipos de servicos, indo de encontro as necessidades de cada
cliente e projeto. Consoante o que é pretendido pelo mesmo, é atribuido um ou mais elementos
da equipa para acompanhar e desenvolver todo o processo, desde a orcamentacao de produto,
e de projetos de interiores, ao desenvolvimento de produto e de projetos de hotelaria/residen-
cial e também a producdo e montagem. Desta forma, os servigos disponibilizados das areas,
anteriormente, anunciadas sdo apresentados da seguinte forma, ndo existindo um processo
nem uma ordem subjacente aos mesmos:

- Orcamentacdo - servigco que é encaminhado, dependendo do mercado, para um comercial,
do qual analisa o pedido e encaminha para os membros da equipa caso seja necessario, como
por exemplo, o desenvolvimento de produto. Primeiramente, é feita uma proposta de orca-
mento ao cliente que, posteriormente, se aceite é avancado para o pedido de encomenda. To-
davia, ndo chega s6 pedidos de orgamento para pegas Wewood, mas também de projetos de
arquitetos/particulares para producdo, o qual é encaminhado para o departamento de or¢a-
mentos, onde este discrimina em vérias areas todos os produtos e pecas do projeto.

- Desenvolvimento de produto - Esta fase esta relacionada com o servigo de orcamentacio,
visto que, se necessitarem de uma pec¢a de mobiliario a medida ou com caracteristicas distintas
do original o designer tera de desenvolver um novo produto, ao qual ira apresentar ao cliente,
através de um orgcamento e de imagens clarificadas com medidas gerais. Contudo, existe a pos-
sibilidade do desenvolvimento de produtos e pecas para um determinado projeto onde o cli-
ente apresenta um briefing do qual o designer tenta corresponder as suas expectativas.

- Desenvolvimento de Projetos para Hotelaria/ Residencial- Este servico ocorre com o sur-
gimento de novos projetos que sdo encaminhados pelos comerciais e da arquiteta que através
de varias plataformas a que a Wewood esta conectada, consegue verificar que concursos estdo
a decorrer e que projetos vao surgir. Deste modo, é realizado uma reunido com os clientes,
obtendo um briefing e, posteriormente, sdo desenvolvidas propostas que podem contemplar
pecas Wewood ou pegas personalizadas com o “espirito Wewood”, e, até mesmo, pecas de par-
ceiros para a area da hotelaria e turismo. Normalmente, dependendo do tempo, sdo feitos de-
senhos 2D, desenhos técnicos com todas as informagdes Uteis para executar um projeto, e o 3D
através de visualiza¢des do espaco ou do produto, ou fotomontagens. Apds a apresentacio do
projeto e das ideias é elaborado o orcamento, para que o cliente possa aceitar, ou nio, e para
realizar alteracdes necessarias;

- Producdo e Montagem: Esta é uma fase onde se procura garantir a qualidade e colocar
questdes construtivas entre fornecedores e cliente. A pessoa responsavel pelo projeto, nome-
adamente, o designer ou o responsavel do departamento da logistica, é que acompanha e as-
siste a fase de execucdo e encaminha para os seguintes processos, seja para o estofo, acaba-
mento, entre outros. Por outro lado, a montagem é uma das ultimas etapas onde o pessoal do
embalamento prepara o projeto ou a peca para transporte. Neste momento, sdo responsaveis
para verificar todas pecgas para expedicdo e de colocar material necessario para a montagem
no local, para fazer algum acerto, sejam remates, mata juntas, ou até mesmo cortes e correciao
de algum defeito na madeira, entre outros.
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2.2.4 Publico alvo

O principal publico-alvo da empresa encontra-se no setor privado, que engloba particula-
res, arquitetos e empresas hoteleiras.

Atualmente, os principais clientes provém do mercado europeu, nomeadamente (Franca,
Reino Unido, Benelux) e também dos Estados Unidos e China. Contudo, a empresa também
concretiza vendas para um total de 53 paises. Sendo “...0 publico alvo cada vez mais exi-
gente...”27, devido ao tipo de material e os custos que acarreta, era importante estabelecer-se
ao lado de grandes marcas internacionais e até mundiais e, desta maneira, recentemente, abriu
um showroom na prestigiada retalhista britanica Heal’s, no Reino Unido, o segundo maior pais
para o qual a imprensa exporta.

Ao ajustar-se ao mercado existente, com a criacao da Wecontract, a carteira de clientes tem
aumentado significantemente, criando interesse por parte de empresas hoteleiras e de carac-
ter empresarial, que procuram mais que pecas, mas também por servicos e aconselhamento.

2.2.5 Empresas concorrentes

A Wewood - Portuguese Joinery, é uma das muitas marcas de mobiliario, que surgiram, com
o intuito de valorizar a producdo nacional, sendo que, em Portugal é na zona norte que se en-
contra a maior abundancia do mercado especializado na area do mobiliario. Na figura 17, é
possivel visualizar algumas marcas nacionais e também internacionais, ja faladas neste capi-
tulo, que detém da mesma tipologia de produtos. Todavia, é de salientar, que as internacionais
ja possuem um grande prestigio a nivel mundial, na area do mobiliario, e as que foram coloca-
das na lista sdo aquelas, da qual, a Wewood segue e procura chegar ao mesmo nivel daqui a uns
anos, seja a nivel de mercado ou publico alvo.

(EMPRESAS NACIONAIS ) GMPRESASINTERNACIONAI9

Figura 17 - Lista de empresas nacionais e internacionais. Fonte: Autor.

De forma a perceber ,que empresas podem ser consideradas concorréncia, foi elaborado,
uma tabela com empresas em a mestranda analisou segundo os seguintes pontos: se possuem

77 Noticias magazine: Uma marca jovem, solida e fresca. N° 1051. Julho 2012.
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servico de design de produto( a medida) e design de interiores; se o mobiliario é produzido
segundo o termo de marcenaria de alta qualidade; se o produto é para a drea residencial e
hotelaria/turismo; a matéria prima, nomeadamente, o uso de madeira macica; e a presenca
em feiras nacionais e internacionais. Terminada esta andlise foi possivel identificar dois gru-
pos de concorréncia: concorréncia direta - as que apresentam semelhanca em 5 pontos; e con-
corréncia indireta — as que apresentam semelhanca em 1 a 4 pontos da tabela.

TABULA
AROUND THE TREE

DE LA ESPADA
PORVENTURA
BRANCA DESIGN
COLLECTOR

aYaYaYaYe
\_/
@
@
@
@
@
@

Tabela 1 - Tabela comparativa entre empresas. Fonte: Autor.

Desta andlise (tabela 1), é possivel constatar concorréncia direta em duas empresas, no que
diz respeito aos pontos ja referidos, estas que sdo:

- A Branca Design?8, uma marca fundada por Marco Sousa Santos sediada em Lisboa.

- E Around the Tree?®, é uma marca de design de mobilidrio, langada em 2013, por Soraia
Rangel e Alexandre Caldas.

Tem em comum com a Wewood, o facto de ser empresas direcionadas para o mercado in-
ternacional, tendo criado mobilidrio quer para uso residencial, como também para a area da
hotelaria/turismo e apresentarem servicos de design de pecas customizadas e a medida; e ser-
vigo de design interiores.

A semelhanc¢a da Wewood, ambas as marcas trabalham e exploram o uso de madeira macica
nas suas pecas, combinando a mestria dos artesdos portugueses com a mais sofisticada tecno-
logia, tendo em comum a partilha da paixdo pelos detalhes e pelo ambiente. E mais importante
que tudo, a preservacdo de uma identidade de cultura e de um conhecimento, que tem passado
de geracdes em geragdes. Todavia, as marcas aqui apresentadas, apesar de terem, presenca
em feiras, tais como London design Week, nada se compara a presenca da Wewood que participa
em feiras, nomeadamente, Maison & Objet, em Paris; Isaloni, em Mildo e Decorex em Londres,
entre outras.

28 Consultado 27 de outubro de 2019 - Branca Lisboa. Disponivel em WWW:<URL: https://www.branca-lisboa.com;
2 Consultado 27 de outubro de 2019 - Around the tree. Disponivel em WWW:<URL: https://www.aroundthetree.eu;
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2.2.6 Parcerias

O design portugués tém ganho reconhecimento internacional, ndo s6 a empresa
Wewood, mas muitas outras marcas, das quais provam ao mundo que existe exceléncia de pro-
ducdo nacional. E desta forma, sendo a empresa participante regular nas grandes feiras inter-
nacionais e nacionais, estas tém se colocado ao lado de outras marcas com o intuito de dar
relevo ao mercado portugués.

Algumas marcas as quais a empresa se alia, nomeadamente para catalogos e também
decoracdo de feiras nacionais/internacionais, sdo o Laboratdrio d Estorias, Costa Nova, Castel-
bel, entre outras. Contudo estas parcerias ndo se restringem s6 a marcas portuguesas, nomea-
damente existe o caso da parceria com a AROMAS DEL CAMPO, marca espanhola de iluminagao.

Apesar de encontrar-se disponivel para novas parcerias com outras marcas, que durante o
periodo de estagio a mestranda teve a oportunidade também de introduzir e fazer o contacto,
é possivel verificar na imagem abaixo (Figura 18), algumas das parcerias que possui atual-
mente.

e nf{Mhm

CASTELBEL || feleiy e\ aromas

—PORTO ~
PORTUGAL

DESISTART

xS TR GROUP

DESIGN BY MIGUEL SOEIRO

DESIGN

BAA | coptom GMAS |+:oros0c0somo

SALGUEIRO

Figura 18 - Marcas/ empresas parceiras.
Fonte: Autor.

Contudo, além de marcas, a Wewood faz parceria com eventos, como é o caso da Websummit
30e do evento Lisboa Fashion week3! e também pelo que é reconhecida, nomeadamente, pelas
parcerias com jovens designers tanto portugueses como internacionais.

30 Websummit é conferéncia europeia, centrada nas tecnologias, que decorre durante 4 dias e é realizada anualmente
desde 2009. Tendo se realizado nos ultimos anos em Lisboa desde 2018 e se ira estender até por mais 10 anos;
31 Lisboa Fashion Week € o maior evento de moda em Portugal, que decorre em lisboa;
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2.2.7 Sistema organizacional da empresa

A Wewood - Portuguese Joinery, inicialmente, era constituida por dez pessoas no escritorio
mais um posto de estagiario e, por mais cinco pessoas que trabalham na zona de produg¢ido/em-
balamento, responsaveis pela qualidade do mobiliario que chega dos fornecedores e também
pela montagem e o embalamento para expedicao e transporte.

Como mostra o organograma abaixo (Tabela 2), a empresa é dirigida pelo CEO Salvador
Gonzaga, em conjunto com o seu irmao. Contudo é Salvador que tem sobre a sua algada todos
as decisoOes internas e também é ele que faz os primeiros contactos com clientes, de maior re-
levancia, em conjunto com os comerciais, de maneira a que consiga transmitir, de forma pes-
soal, todos os processos e vivéncias da empresa.

A empresa esta estruturalmente repartida em diversos departamentos, nomeadamente:

- Departamento financeiro, que trata de toda a parte de contabilidade e de gestdo da em-
presa. E, posteriormente, com a entrada de uma nova colega, que trata de pedidos de orgamen-
tos e gestdo de projetos a nivel da contabilidade e lucros;

- Departamento de Marketing e comunicagao, responsavel por toda as redes sociais, pela
procura de novos parceiros e parcerias entre jornais e revistas da area, para a publica¢do da
empresa, dos seus trabalhos. E também, o desenvolvimento de contetidos para catalogos e ges-
tdo de propostas de mobiliario enviados por designers nacionais e internacionais;

- Departamento de logistica, gere todas as encomendas e as atividades inerentes a mesma.
Nomeadamente, pelo transporte, fornecedores, precos, contratos e entre outros. Sendo respon-
savel também pela procura de novos fornecedores e parceiros;

- Departamento comercial, tem um papel importante, no que diz respeito, a dar a conhecer
a marca, mas também acompanhar todos os clientes que tenham interesse nos servicos e nos
produtos, fazendo um acompanhamento presencial, em visitas a fabrica ou a obra, sendo a
ponte entre o arquiteto/cliente e designer, na maioria dos casos. Também tem o dever de con-
tactar e enviar apresentacdes regulares a arquitetos e empresas ja dentro da carteira de con-
tactos da empresa, mas também pela procura de outros companhias/arquitetos dentro das
areas subjacentes a cada comercial;

- Departamento de design é constituido pela area de interiores e produto, e tem como res-
ponsabilidade o desenvolvimento de projetos entregues pelos comerciais, nomeadamente, o
desenvolvimento de desenhos técnicos de produgao e supervisionamento dos mesmos até ao
embalamento e montagem, ou pelo desenvolvimento de projetos de interiores de raiz. Sempre
sobre a supervisdo do diretor de design que aconselha e supervisiona também o design das
pecas novas da Wewood.

- E por ultimo, o estagiario, trabalha sob a algada do orientador proposto pela empresa,
neste caso, o designer de produto. Neste departamento o estagiario auxilia em todas as tarefas
pedidas, desde a realizacdo de projetos individualmente ou em equipa, realizagio de modela-
¢do e renderizacao 3D, contacto com fornecedores, acompanhamento de projetos na fase de
produgdo e embalamento.
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Tarefas estas, desempenhadas pela mestrada como forma de aprendizagem e de ajuda para
com os colegas em momentos de grande sobrecarga de trabalho e serdo descritas neste docu-
mento mais a frente no ponto 3.2 referente as “Tarefas Desenvolvidas”.

Na tabela 2, é visivel a organizacdo da empresa e os departamentos com os respetivos in-
tervenientes. Sendo de salientar, que, no final do estagio, a equipa da qual a mestranda fez parte
integrante, foi se modificando em parte por falta de entendimento entre algumas partes e pela
desvalorizacdo das mesmas, ficando constituida por doze pessoas, sendo que os designers que
constituiam a empresa, desde do seu inicio, abracaram noutros projetos, sendo substituidos
por novos recursos humanos.

@ saEs
Manuel da Silva Adriama Campas
Comercial Comercial
@ MARKETING
Huga Farmo
Cornmunication &
press relations
Beonora Fedi Bruno Marques Bruno Almeida
Imterior Designer & Sales Product Designer Industrial Designer
@ DESIGN
Salvador Gonzaga
CED
)
Philip Grundhdfer Joana Antunes Gongalo Campos
Product Manager Intern Product and Design Director
Irterior designer
@ LoGISTIC
Cristiana Machado
Logistics & shipping
Coordinator
@ FINANCIAL

Alice Taborda Olga Costa
Procurement manager Finandial

Tabela 2 - Organograma de hierarquia da empresa Wewood - Portuguese Joinery
Fonte: Autor.
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0 estagio foi desenvolvido na empresa Wewood - Portuguese Joinery, localizada em Gandra
- Porto, e decorreu ao longo de seis meses, iniciando-se a 13 de novembro de 2018 e termi-
nando a 17 de maio de 2019. O estagio proporcionou-se apds o envio do portefélio para varias
entidades, com as quais a mestranda se identificava, tendo sido possivel fazer parte integrante
desta mesma, em cooperacao com a Escola Superior de Artes Aplicadas do Instituto Politécnico
de Castelo Branco.

Neste capitulo serdo apresentados os projetos desenvolvidos com maior relevancia em con-
texto de estagio e em paralelo é feita uma anadlise e reflexao das dreas envolvidas, que sdo per-
tinentes as componentes de estudo do Mestrado em Design de Interiores e Mobiliario.

Durante o estagio, os trabalhos desenvolvidos tiveram o acompanhamento e o supervisio-
namento do orientador na empresa, Bruno Marques e posteriormente, pelo designer Philipp
Grundhdefer. Cada um destes, proporcionou a estagiaria conhecer o mercado e, enriqueceram,
o estagio dando a oportunidade da mestrada participar ativamente em varias tarefas e proje-
tos.

Neste periodo, a mestranda aprendeu novos programas computacionais, nomeadamente
Solidworks e Keyshot, que foram importantes para o desenvolvimento de diferentes projetos
de tipologias distintas, conhecendo também metodologias de trabalho diferenciadas. Para além
disso, foi dado a conhecer o mercado da regido, nomeadamente, clientes, fornecedores, mate-
riais e também empresas internacionais, importante para reflexdo dos produtos em voga e
mais procurados pelos clientes, para o desenvolvimento e criacdo de pecas de mobiliario.

No global de todos os projetos realizados, sendo eles maioritariamente na area do design
de mobiliario, que retine o desenho técnico para producdo, o acompanhamento e gestdo de
projetos, elaborou-se também projetos a nivel de interiores no término do estagio.

3.1 Metodologias de trabalho

A metodologia de trabalho da empresa para o desenvolvimento de projetos e tarefas foram
um dos aspetos que mais se diferenciaram em relacdo aos tempos académicos, sendo este es-
tudado para acoplar diversas fases até se chegar a uma solugdo. Dentro do seio da empresa nio
houve uma metodologia singular pela qual a mestranda tivesse que se restringir, esta mesma
acaba por variar consoante os designers, a necessidade e os projetos, tal como Bruno Munari
refere “ O método projetual ndo muda muito, apenas mudam as areas...” (Munari, 1998, p.67).
A metodologia usada pela mestranda teve que se ir alterando ao longo do periodo de estagio,
verificando se necessaria essa adaptacdo para ir de encontro as expetativas e necessidades dos
projetos e tarefas.

Durante o estagio foram entregues varios projetos, direcionados tanto para a vertente de
mobilidrio como de interiores, alguns com componente de desenho técnico e outros com o de-
senvolvimento projetual e, inicialmente a mestranda optou pelo o processo constituido por di-
versas fases, até chegar a uma solucdo para “...se atingir o melhor resultado...” (Munari, 1981,
p-20 ). Esta metodologia regia-se pelo método projetual de Bruno Munari3? este que “...ndo é

32 Bruno Munari (1907-1998) designer, escultor e escritor, foi um artista e designer e italiano, que contribuiu com
fundamentos em muitos campos das artes visuais e também com outros tipos de arte, como a literatura e a poesia;
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mais que uma série de operagdes necessarias, dispostas por ordem logica, ditada pela experi-
éncia.” (Munari, 1981, p.20)33. Como podemos verificar na imagem abaixo (figura 19), a meto-
dologia de Bruno Munari é um processo composto por doze etapas, desde o problema até a
solucdo, onde o autor exemplifica a metodologia, na sua obra “Das Coisas nascem coisas”
(1981), faz a comparagdo sobre a metodologia com a preparacdo de uma receita de arroz.

1. Problema 3. Componentes do 5. Analise dados 7. Materiais e Tecnologias 9. Modelos 11. Desenhos de cosntrugao
Problema
2. Definigao do 4. Recolha de dados 6. Criatividade 8. Experimentagao 10. Verificagao 12. Selugao
Problema

Figura 19 - Metodologia de Bruno Munari. Fonte: Autor.

Contudo para os designers o método projetual “... ndo é nada de absoluto nem definitivo; é
algo que se pode modificar se se encontrarem outros valores objetivos que melhorem o pro-
cesso.” (Munari, 1981, p.21). E o facto do esquema ilustrado acima, ndo ser “...um esquema
fixo...”, “...completo e ndo é Unico nem definitivo...”, “... um esquema elastico...” mas sim um
método que “...ajude a resolver o problema.” (Munari, 1998, p.20) a mestranda teve a necessi-
dade de reduzir etapas para melhor aproveitamento do tempo, mas também, para melhorar
fases com maior relevo em projetos reais, sendo este adaptado, para melhor precisao, melhor

abordagem e cumprimento de prazos.

Desta forma durante o periodo de estagio, a mestranda foi tentando alguns processos que
se assemelham a alguns dos métodos ja conhecidos, como de Leonard Bruce Archer3*, que con-
tribuiu para os estudos de metodologias com a publicacdo do seu livro “Systematic Method For
designers”, em 1965. Este método constituido por trés fases principais: Analitica, Criativa e Exe-
cutiva, como a figura 20 esquematiza, é também possivel entender seis estagios.

C )
C )

Fase
Analitica

Fase
Criativa

Fase

Y YAYAYAYS
NN AN N AN AN
7N
/

Executiva

Figura 21 - Metodologia Gui Bonsiepe, 1984.

Figura 20 - Metodologia Bruce Archer, 1965.
Fonte: Autor.

Fonte: Autor.

3 MUNARI, Bruno - Das Coisas Nascem Coisas. Sao Paulo: Martins Fonte, 1998;

34 Leonard Bruce Archer (1922 - 2005), engenheiro mecanico britanico e, posteriormente, professor de pesquisa de
design no Royal College of Art, que defendeu a pesquisa em design e ajudou a estabelecer o design como uma disciplina
académica;
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Outro método foi o de Gui Bonsiepe35, modelo composto por cinco fases: Problematizacao,
andlise, definicdo do problema, anteprojeto ou geragdo de alternativas e a realizacdo do pro-
jeto, conforme imagem 21, e onde cada uma dessas fases é composta por varias etapas que
facilitam a aplicacdo em projetos diversos.

No término do estagio foi possivel verificar correspondéncia entre as metodologias faladas
anteriormente, tendo a estagiaria organizado todos os projetos e tarefas em trés fases princi-
pais, esta que se assemelha a metodologia de Archer, contudo com a introducao de algumas
etapas da metodologia de Bonsiepe, até alcangar o resultado final.

Deste modo, na figura 22 é possivel verificar o modelo, onde sdo detalhadas as fases pelos
quais facilitou o desenvolvimento em projetos distintos realizados em periodo de estagio.

Fase Fase Fase
Analitica Criativa Executiva

N\

aYaYa
AN AN,

Figura 22 - Metodologia usada no estagio. Fonte: Autor.

A fase analitica, consiste em compreender o objetivo do projeto e fazer a recolha de todas
as informacdes necessarias, para ir de encontro as necessidades do cliente, sendo esta subdi-
vidida em trés etapas. Primeiramente (1) o briefing/ Problema onde é analisado as especifica-
¢oes do pedido do cliente, condi¢des do projeto e o problema a ser resolvido; A (2) recolha de
dados que consiste na pesquisa do mercado, procurando por projetos semelhantes e documen-
tacdo inerente ao mesmo de modo a aprofundar o conhecimento e por dltimo (3) a analise dos
dados e da documentacdo em conjunto, de modo a avaliar diversos fatores, nesta etapa, é es-
sencial fazer uma analise sincronica, funcional e estrutural e que consistem:

a) Analise Sincroénica: recolha de dados e estudo de objetos semelhantes;

b) Anadlise estrutural: estudo dos tipos e quantidade de componentes de
um produto/projeto;

c) Analise funcional: estudo das caracteristicas do uso, bem como seus as-
petos ergondmicos e fungdes de cada componente;

¥ George Hans Max Bonsiepe nasceu em 1934, aluno, professor e pioneiro em diferentes campos da teoria do design;
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A fase criativa segue com base nas informacdes recolhidas, ndo obstante que possa ser ne-
cessdrio repeti-la para nova andlise. Esta fase consiste no desenvolvimento de ideias criativas
e conceitos que visam solucionar as necessidades do projeto para se chegar a uma solucao, esta
subdividida em duas fases: a (1) idealizacdo/conceito onde se utilizam técnicas criativas para
propor solucdes ao cliente e a (2) geracdo de alternativas/modelos de onde resultam conclu-
soes e informacdes, que se revelam essenciais para a concretizacdo parcial do projeto. Nesta
fase, é importante uma fase preliminar onde se visa obter feedback da parte do cliente para
continuar, ou ndo, com o subsequente desenvolvimento do conceito.

Por ultimo, a fase executiva, é a apresentacido da ideia com base em todas as decis6es toma-
das nas fases anteriores, , é composta por duas etapas: o desenvolvimento, este que se pdem
em pratica as alternativas/modelos através da modelagdo ou implementagdo de um produto
ou projeto, respetivamente e, posteriormente, os seus desenhos construtivos para apresenta-
¢do ao cliente; A comunicacdo importante para receber o feedback do cliente para, finalmente,
ser produzido e implementado, feita através de desenhos técnicos, visualizacdes 3D, orcamen-
tos, entre outros.
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3.2 Tarefas desenvolvidas

No decorrer do estagio foram desenvolvidas varias tarefas, estas sempre acompanhadas
por toda a equipa da empresa, sendo maioritariamente inspecionado e supervisionado pelo
designer Bruno Marques e, posteriormente, Philipp Grundhdefer, sendo fundamental ambos
para a aprendizagem ao longo de todo o percurso.

Todas as tarefas desempenhadas, seguidamente descritas, desde o desenho ortogonal aos
desenhos e visualizacdes 3D, contacto com fornecedores e acompanhamento de projetos, entre
outras tarefas, contribuiram e permitiram emergir nos modos de trabalho da empresa Wewood
e cooperar, ativamente, para o bom funcionamento da mesma, ndo obstante se tenham também
efetuado tarefas complementares.

3.2.1 Contacto Clientes

Durante o periodo em que a mestranda fez parte integrante da equipa, houve desde logo
um interesse por parte do orientador e de outros membros da equipa que a mesma tivesse
contacto com os clientes.

Este é sempre feito, primeiramente, com o comercial ou com o CEQ, seja de forma presen-
cial, por email ou via telefone. E realizado com o intuito de receber um briefing, definir tempos,
debater orcamentos, apresentacdo de propostas, posteriormente, mas ap6s aprovagdo por
parte do cliente, este contacto torna-se essencial para satisfazer necessidades e ir de encontro
as expetativas do cliente e do utilizador.

Esta tarefa, foi sem ddvida, um desafio para a mestranda, nomeadamente, pelo fato de ha-
ver uma dificuldade em expressar e de, durante o percurso académico, ndo ter sido uma area
trabalhada, também tornou dificil quebrar este comportamento e corresponder a um nivel pro-
fissional que a empresa esperava.

Todavia, o estar em contacto com os clientes permitiu a percecao de um outro tipo de res-
ponsabilidade, nomeadamente, no projeto falado no ponto 3.4.7.

3.2.2 Desenvolvimento de Mobiliario/produto

Por sua vez, desde o inicio, também houve um interesse, tanto da empresa como da mes-
tranda, em desenvolver algumas pecas para a colecao Wewood, e foi proposto que durante o
horario de trabalho existisse duas horas para criacdo e desenvolvimento para a mesma. Pri-
meiramente, foi pedido o desenvolvimento de mesas de centro como em anexo, e posterior-
mente por Bergéres, e outros produtos que a mestranda considerasse atrativos.

Também com o passar do tempo, foram surgindo projetos que implicavam o desenvolvi-
mento de pecas, em que estas poderiam ser subdivididas em alteracdo de medidas e acaba-
mentos de pegas Wewood ou o desenvolvimento de pecas especiais para um projeto de interi-
ores ou para um briefing especifico, como € o caso do produto que é referido no ponto 3.4.7.
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Esta tarefa esteve sempre interligada com a modelag¢do 3D, visto que, na empresa todas as
pecas que eram desenhadas ou criadas, nunca passavam por maquetes ou modelos, mas sim,
apenas pela modelacao 3D, sendo dificil muitas vezes para a mestranda perceber as escalas e
medidas a implementar em muitos dos projetos de criacdo. Ou seja, o facto de ser uma maquete
virtual, muitas das vezes, o aspeto final ndo era o desejado pela mestranda, talvez pelas medi-
das aplicadas ou pela falta de componentes e, exemplo disso, é o projeto 3.4.7, do qual se sentiu
necessidade de realizar esbocos, primeiramente, a modelagao.

3.2.3 Modelagao 3D

Para o desenvolvimento de uma peca/ produto, foi necessario que a mestranda domi-
nasse o uso de novas ferramentas, nomeadamente, programas usados na empresa, o Keyshot e
mais relevante SolidWorks, um software de modelacio muito idéntico ao aprendido durante os
estudos, contudo sendo os Unicos softwares utilizados pela empresa para esta tarefa. A inter-
face do SolidWorks foi apresentada a mestranda, logo no primeiro dia de estagio, por forma a
que se fosse familiarizando com o mesmo. Revelou-se bastante facil a adaptacio e por sua vez
o dominio das ferramentas por estas serem na esséncia iguais ao funcionamento de outros pro-
gramas ja dominados pela estagiaria.

Estatarefa estava presente, frequentemente, isto, porque, maioritariamente, chegava aos
designers desenhos técnicos que apenas necessitavam de ser revistos e modelados para reali-
zar desenhos mais pormenorizados para producio. No software usado a modelacao é realizada
minuciosamente até aos ultimos detalhes e desta forma todos os desenhos técnicos, sejam cor-
tes, pormenores, vistas, método europeu é obtido através do mesmo programa e da pega mo-
delada. Exemplo disso na figura 23, o projeto de La Barthe, em que foi modelado trés op¢des
de méveis de wc.

Com o decorrer do tempo, esta tarefa comecou a fazer parte até quando era necessario
modelar para projetos de interiores, onde os designers comunicavam entre si e os objetos eram
logo desenvolvidos neste programa, sendo mais facil, se o projeto fosse adjudicado, passar para
produgdo, mas também para visualizacdo em 3D para aprovacao do cliente.

@B ARTCRAGESS

Figura 23 - Modelacao de peca para Projeto La Barthe, solidworks.
Fonte: Autor.
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3.2.4 Desenhos ortogonais

Para o desenvolvimento de desenhos técnicos, conforme ja referido, era necessario a mo-
delacdo das pegas e estes, posteriormente, eram obtidos através do programa Solidworks.

Estes desenhos técnicos, ao contrario de muitas vezes do que faziamos academicamente,
onde apenas colocavamos indicacdes de corredicas, entre outros, e deixadvamos o modo de
construcdo ao cargo do fornecedor, na empresa, isso é completamente errado, visto que, sdo
desenhos para produgdo os designers tem que modelar a pecga tal como vai ser construida de
modo a que no desenho técnico consigamos colocar pormenores e indicagdes verdadeiras.

Nesta tarefa, a mestranda teve o oportunidade de conhecer alguns nomes dos quais se tor-
naram fundamentais para perceber construcdes e também acabamentos e ferragens, entre ou-
tros, por exemplo, no caso do projeto referido no ponto 3.4.4 (residéncia de lisboa) escolher o
tipo de construcao seria mais indicado para cada pega, por exemplo que de costas usar: costas
meio fio, conforme imagem 25, ou costas com rebaixo (figura 24), estes pormenores e muitos
mais que a nivel de construcdo foram enriquecedores e que academicamente sempre se mos-
trou um desafio para a mestranda.

No término do estdgio, com a introducdo em projetos de interiores, foram também desen-
volvidos desenhos técnicos direcionado para o mesmo, usando os mesmos programas acadé-
micos nomeadamente Autocad e 3DStudioMmax.

Figura 24 - Esboco "costas com rebaixo”. Fonte: Figura 25 - Esboco "Meio-fio". Fonte: Holzte-

Holztechnik - Konstruktion und arbeitsplanung. chnik - Konstruktion und arbeitsplanung.

3.2.5 Visualizagbes 3D

Esta tarefa, primeiramente, é realizada para visualizar pecas de mobiliario, seja da colecdo
Wewood ou customizada, e até mobilidrio de outros projetos. Contudo, com a introducao de
pecas de mobilidrio para hotéis, e o design de stands e projetos de interiores foi necessario
também produzir visualiza¢des 3d que auxiliassem na compreensao do espaco.

Desta forma, a modelacao, era feita no programa Solidworks e, em seguida, através do pro-
grama 3Dmax, programa ja dentro do dominio da mestranda para visualiza¢des 3d, a nivel
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mobilidrio o orientador apresentou um programa, o Keyshot, mais intuitivo e rapido para pe-
quenas visualiza¢Ges que eram necessarias para o cliente aprovar ou nio.

Estas visualiza¢des eram sobretudo produzidas para auxiliar o cliente e para mostrar o as-
peto final do espago ou da pega projetada a nivel de mobiliario, isto porque, muitos clientes
tinham um interesse em ver a peca com um aspeto real e/ou com os materiais escolhidos, como
é o caso da visualizacdo da figura 26, onde houve a necessidade de colocar acabamentos dife-
rentes da peg¢a original para aprovacdo do cliente.

As visualizagdes tanto a nivel de interiores (figura 27) como mobiliario tem como principal
objetivo auxiliar o cliente na percec¢do das ideias projetadas.

s

Figura 26 - Visualizacao de peca Wewood - Mister. Fonte: Autor.

Figura 27 - Visualizacao 3D, Projeto Quarto de criancas. Fonte: Autor.
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3.2.6 Contacto fornecedores

Durante todo o periodo de estagio foi sempre solicitada a presenca da mestranda nas
idas aos fornecedores. Inicialmente, com o intuito de conhecer e avaliar algumas das questdes
que surgiam, que, maioritariamente, se deviam a algum erro no desenho técnico, e também
para melhor entendimento de alguns termos que para a compressao era necessario visualizar
e perceber modos de execucdo.

Contudo este contacto, posteriormente, tornou-se constante e essencial no sentido em para
o desenvolvimento de determinados projetos em que a mesma estava envolvida, era necessa-
rio um or¢camento para algumas pecas e, deste modo, era discutido e definido um valor, esse
valor que passava sempre pela aprovacdo da direcdo. Mas também, muitas vezes, era necessa-
rio uma determinada tecnologia, acabamento, tecido, entre outros e este contacto também sur-
gia para perceber o que ha de novo no mercado, para aconselhamento talvez de um melhor
tecido que se adequasse ao projeto ou, até mesmo, de uma tecnologia que poderia ser uma
vantagem para o mesmo.

Importante salientar que apesar da empresa ter producao proépria, havia a colaboracdao com
outras entidades, devido a producdo obrigatéria da empresa mae “Carlos Alfredo”, e estando
esta subdividida em duas fabricas, foi relevante a visita a mesma e perceber modos de constru-
¢do das proprias pecas Wewood, esta realizada logo no inicio do estagio.

3.2.7 Preparacao de orcamentos

No decorrer do estagio, uma das tarefas desenvolvidas, foi o caderno de encargos, estes que
tinham uma grande importancia para o arranque de um projeto, para producao e para o cliente
realizar a adjudicacdo. Normalmente, os pedidos de or¢camento eram feitos pela colega da lo-
gistica e, posteriormente, pela colega que entrou para ajudar na orgamentacio, que depois dos
mesmos passava logo para a encomenda. Contudo, muitas vezes, por falta de tempo era neces-
sario o pedido de or¢amento pela mestranda, que passava pela finalizacdo dos desenhos técni-
cos e posteriormente o envio dos mesmos para a carteira de fornecedores que a empresa de-
tém, separando as varias familias, nomeadamente, metais, madeiras e estofos.

No término do estagio, mais uma vez, com a introducdo em projetos de interiores, fazer o
caderno de encargos do mesmo ja necessitava de consulta aos fornecedores por conta proépria,
importante salientar que talvez por falta de organizagdo, muitas vezes, algumas pecas que eram
orcamentadas pelo CEO, que apesar da experiéncia com as madeiras, na familia dos metais e
estofos, acabava por haver uma discrepancia dos valores dados com os valores reais.
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3.2.8 Esbocos

Ao longo do estagio, foram varias vezes em que houve necessidade de recorrer a esbocos,
a mao levantada, nao s6 por fazer parte da metodologia da mestranda, mas também pelo fato
do orientador que foi atribuido, posteriormente, ser alemao e haver a necessidade de desenhar
pormenores e outras questdes relativas a um projeto para melhor entendimento.

No que diz respeito a desenho de mobiliario, havia a necessidade de desenhar as vistas, e
havendo modos construtivos que a mestranda foi aprendendo ao longo do estagio, estas eram
mais faceis de aprender se fossem explicados através de esbo¢os. Também para a desenvolvi-
mento de pecas Wewood, a criacdo de perspetivas e vistas tornou-se fundamental para fazer
pontos de situacdo com o orientador ou, até mesmo, apresentar ideias, ou até mesmo “...para
fixar um pensamento util ao projeto, aos desenhos construtivos, as perspetivas, as axonome-
trias, ao desenho explodido, as fotomontagens...” (Munari, 1998, p. )

Estes mesmos tinham como principal objetivo estimular e fixar ideias como exemplos na
figura 28.

Figura 28 - Esbocos realizados pela estagiaria. Fonte: Autor.

3.2.9 Acompanhamento e coordenacao de projetos

Esta tarefa permitiu a colaboracdo da mestranda em diversos projetos, concretamente, em
projetos de mobilidrio onde era necessario fazer o acompanhamento nos fornecedores, coor-
denar as fases seguintes, e alertar para pontos em falta e em projetos de interiores, como foi o
caso do stand realizado e coordenado pela mestranda, onde foi necessario, acompanhar
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producido de pecas, escolha de tecidos, compras de elementos essenciais a mesma e a desloca-
¢do ao local da feira, para realizar a montagem e a colocacao das pecas de mobiliario e decora-
¢do no sitio.

Esta tarefa serve ndo s6 para garantir que a execucdo do projeto esteja conforme projetado
e ver possiveis falhas, mas também para assegurar o cumprimento de todos os pontos. Neste
sentido, a mestranda tinha sempre que realizar ou um calendario com datas previstas para os
varios pontos subjacentes a um projeto, mas também assegurar uma lista de material e dese-
nhos técnicos para o caso de a pessoa responsavel ndo estar presente, existir documentos de
apoio, garantindo um projeto de qualidade e organizado e, acima de tudo, satisfacdo por parte
do cliente.

3.2.10 Foto-documentacdo e medicao

A documentacao fotografica e medicao consiste nos aspetos relevante dos espacos a inter-
vir e dos pormenores que poderao ser importantes consultar no decorrer do trabalho. Esta era
sempre feita pelo comercial ou pelo gestor de obra que enviava para os designers, e esta mesma
constitui-a um trabalho de grande importancia, nomeadamente, para o desenvolvimento de
desenhos técnicos para producio.

A mestranda no contexto desta tarefa foi solicitada, algumas vezes, a colaboragdo para pro-
ceder a foto- documentagdo e medicao, de referir, que esta apenas serviu para uso interno, e a
falta de qualidade nas fotos néo era, por isso, um motivo de preocupacio. A tarefa foi feita mais
intensamente no projeto referido no ponto 3.4.7, mas também em simples tarefas, como foi o
caso da modelacdo da cadeira Ericeira (figura 29).

Nesta tarefa existiu um enorme sentimento de responsabilidade, nomeadamente, no pro-
jeto referido, visto serem medidas das quais iriam ser assumidos desenhos técnicos para pro-
ducdo e eventuais erros, por mais milésimas que sejam, acarretariam graves problemas na
construcdo e montagem do mesmo e, posteriormente, implicagdes econdmicas para a empresa.

Esta tarefa serviu também para observar a evolu¢do do trabalho realizado, servindo
para comparacao e reflexdo de cada momento até ao resultado final.

®

Figura 29 - Medicao e Foto documentacao da Cadeira Ericeira. Fonte: Autor.
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3.3 Cronograma de atividades

Ao longo do estagio houve diversos projetos que foram surgindo, uns de maior participacao
e importantes, e outros de menor participa¢do, mas que permitiram a aquisicdo de conheci-
mentos.

Na tabela 3 é possivel verificar os projetos que a mestranda considerou de maior impacto
e a sua respetiva duragdo, para uma analise mais detalhada. Também é possivel perceber que,
em algumas situagdes, os projetos sdo intercalados e desenvolvidos, em simultdaneo, para uma
maior resposta a propostas que necessitavam ou de uma rapida aprovacao dos clientes ou por
urgéncia de outros projetos.

Todavia, muitos projetos desenvolvidos pela mestranda ndo foram concluidos, ndo pelo
tempo de estagio ser pequeno, mas porque muitas vezes os trabalhos que vinham dos comer-
ciais podiam ndo ter a consequéncia desejada de posterior adjudicacio, sendo que a experién-
cia demonstrou que por vezes alguns clientes tiravam partido do projeto realizado e contacta-
vam outras empresas para a sua producdo (supostamente capazes de propor valores mais bai-
x0s). Qutros por sua vez, o tempo de estagio ndo permitiu registar a conclusdo dos mesmos,
mas que foi possivel dar seguimento com o estagio profissional até abril de 2020.

A tabela abaixo é apresentada por ordem cronolégica de inicio de projeto, com indicacdes
de data de inicio e conclusio e tipologia de atividades feitas durante os mesmos.

39

NOVEMBRO DEZEMBRO JANEIRO FEVEREIRO
P 14NOV-7DEZ 4DEZ-12 DEZ ? 1JAN-3JAN 6 FEV - 14 FEV
LES LANTERNES ERICEIREA BENCH BELICHES
REFEITORIO i TRINDADE
DESENHOTECNICO DESEMHOTECNICO MODELACAO 3D
VISUALIZACAOD 3D
P 14NOV-12DEZ 4 DEZ - 17 MAI * 25JAN 4 FEV - 13 MAR
LES LANTERNES GRAHAM'S MISTEF_I MEUBLE DE
BIBLIOTECA P VVENTO VISUALIZACAO 30 CHAMBRES
DESENHOTECNICO DESENHOTECNICO Eﬂlg[l—;g&q‘lfé:ggco
MODELACAO wsmuzti:;ﬁ.o D
¥ 30NOV-6DEZ 7 DEZ - 12 DEZ * 20JAN-7 MAI
HOTEL SOLARIS HOTEL CARVOEIRO | RESIDENCIA
DESENHOTECNICO MODELACAO 3D LISBOA
mgﬁfﬁ;ﬁ% 3D VISAULIZACAO 3D DESENHOTECNICO
MODELACAQ 3D
VISUALIZACAO 3D
17 DEZ - 4 JAN
EXPOSITOR
CHARUTOS
PESQUISA
MODELACAQ 3D
VISAULIZACAD 3D
DESENHOTECNICO



Joana Filipa Ferreira Antunes

MARCO ABRIL MAIO
4 MAR-9MAR 29 ABRI- 9 MAI *  5MAI-15MAI
FLOAT SHELF QUARTO MENINAS LA BARTHE
DESENHO TECNICO PESQUISA MODELAGCAO 3D
MODELACAD 3D DESENHOTECNICO DESENHO TECNICO
MODELACAO 3D
VISUALIZACAO 3D
11 MAR- 3 MAI *  13MAI-6JUN
HOTEL TOMAR STAND HOME WEEK
DESENHO TECNICO PESQUISA
MODELACAO 3D MODELACAO 3D
VISUALIZACAO 3D DESENHO TECNICO
* 14 MAI-20JUN
RESIDENCIA
ESTUDANTES
PESQUISA
MODELAGCAO 3D
DESENVOLVIMENTO

Tabela 3 - cronograma dos projetos realizados durante estagio. Fonte: Autor
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3.4 Projetos desenvolvidos

Aqui é feita uma abordagem a todos os projetos relevantes e com maior participacdo que
passaram pela mestranda ao longo das fun¢des como designer estagiaria na empresa Wewood
- Portuguese Joinery.

Os projetos encontram-se organizados por ordem cronolégica que vao tendo ao longo do
estagio. E de uma forma breve, neles sdo descritas varias tarefas gerais, anteriormente, elenca-
das a par de outras mais especificas, onde também é feita referéncia ao cliente, a marca e ao
briefing de cada projeto e o modo como contribuiram para a aprendizagem da mestranda.

Nesta reflexdo sdo apresentados de forma descritiva e justificativa os processos de traba-
lho, as dificuldades encontradas, as solucdes e conceitos definidos, de modo a haver um “cam-
bio” entre as areas de estudo do mestrado e do modo como foram aplicadas no estagio.

3.4.1 Les Lanternes - Biblioteca

Data de atribuicao: 14 de novembro 2018
Duracao: 1 més
Cliente: Ermitage college hotel

3.4.1.1. Objetivos do trabalho

O primeiro projeto para o qual a estagiaria trabalhou na empresa Wewood - Portuguese
Joinery, consistiu em preparar os desenhos técnicos de mobiliario para produgio do Hotel Les
Lanternes. Este surgiu de um contato ja feito pelo comercial, o qual se pretendia a realizacdo e
producdo de todo o mobilidrio para os quartos e areas comuns, nomeadamente, a rea de re-
feicdes que, posteriormente, foi realizada pela aluna.

Neste sentido, foi fornecido a estagiaria os desenhos do arquiteto figura 30, medidas gerais
com apontamentos de detalhes a introduzir nos médulos, e imagens do espacgo, sendo que este
projeto propulsionou a adaptag¢io rapida ao programa Solidworks, para conseguir modelar e
projetar os desenhos para producao.

@K

Figura 30 - Desenho técnico, Hotel Les Lanternes. Fonte: Cliente.
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3.4.1.2. Descricao

0 espaco a intervir € uma antiga fazenda e o objetivo seria a produgdo de varios caixotes de
diferentes dimensdes e mddulos de gavetas inferiores com fechadura, para concegdo de uma
estante de apoio a biblioteca. Todavia, tendo vigas de madeira e um ponto central, a lareira, foi
necessario confirmar com o cliente se as medidas estariam corretas, ou se era necessario ir
fazer novas medicdes, ao qual foi dado a garantia que estas ja tinham sido confirmadas pelo
empreiteiro da obra.

Numa primeira fase do processo de preparacdo dos desenhos técnicos, foi imprescindivel
a andlise dos dados e, por sua vez, perceber modos de construgdo. Um dos pontos discutidos
foi, 0o modo de passagem para a eletricidade, e sendo os caixotes todos diferentes, nomeada-
mente com trés profundidades distintas, optou-se por fazer um rebaixo, em toda a volta, na
medida central dos mesmos, de acordo com a medida do caixote de menor profundidade, ou
seja, 160 milimetros. Este rebaixo por sua vez, como moédulo exemplificativo na figura 31, per-
mitiu a passagem de cabos internos para colocagdo de pontos de luz, como por exemplo can-
deeiros ou artigos decorativos.

Também nesta fase foi necessario conhecer novos materiais utilizados nas pecas de mobi-
lidrio, o Valchromat, um material semelhante ao MDF feito de fibras de madeira coloridas na
massa, ao qual foi necessario saber as suas caracteristicas para dar continuidade ao projeto.
Sendo um material hidréfugo e com grande resisténcia e durabilidade, nao exigiu muitos pro-
cessos de acabamento e concluido o recorte feito em todas as pecas, foi apenas necessario a
passagem de um verniz de protecao.

- 20 _‘\

Furo Bmm

Valcromate

Materal
valcromate Light Grey 1 Unidade

= & WEWOOD

19/11/2018 Module C10.1

Figura 31 - Modulo C 10.1. Fonte: Autor.
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Todas as pecas foram modeladas com meia esquadria e espessura de 16mm, como resposta
a direta solicitacdo do cliente nesse sentido. Nos anexos, do Volume II, é possivel visualizar
mais informacdo desenvolvida em contexto deste projeto, nomeadamente, desenhos técnicos.

No processo de preparacdo dos desenhos foi também necessario conceber uma organiza-
¢do para producio, isto porque eram mais de 77 caixotes com medidas diferentes e os mesmos
teriam que ser enumerados para a montagem e para embalamento. Neste sentido, o orientador
da empresa aconselhou a mestranda a organizar os mesmos por cores, que eram trés, o ama-
relo, o cinzento, e a cor chocolate. E dessa maneira optou-se pelo uso da seguinte referéncia, A
- para a cor amarela, B- para a cor chocolate e C - para o cinzento, seguindo-se da enumeracado
para as dimensdes diferentes de caixotes, conforme figura 32.

‘»’16 [@Z3] [w1g ‘ s A13 JC351 A10

T 20 [ A7 =" I8 [cTo.1 35
e

C 6

21

Valcromate yellow, chocolate, light grey.

|WEWOOD

Materl |

18/11/2018 Bilbiotheque GRANDE MAISON

Figura 32 - Sistema de organizacao. Fonte: Autor.

Na conclusdo do projeto, foi necessario verificar se todos os médulos encaixavam e a me-
lhor maneira de o fazer foi modelar o espaco e fazer uma montagem. Para isso, o programa
Solidworks permite realizar uma juncdo de varios componentes num s6 documento, e através
disto, foi possivel perceber mdédulos com medidas erradas antes de seguir para producio. De
salientar que, antes de qualquer producao, os desenhos sdo enviados ao cliente para aprovacgao
final.

Importante referir que, neste projeto a estagiaria realizou outras tarefas complementares,
nomeadamente, o embalamento, que por falta de funcionarios na semana de expedigio, obri-
gou a que os colegas da equipa tivessem que colaborar para que o transporte se concretizasse.

Nas figuras 34 e 35 é possivel visualizar o aspeto final depois da montagem e da inaugura-
¢do do hotel,

43



Joana Filipa Ferreira Antunes

"8 \

Figura 35 - Foto da Biblioteca 0

do Hotel, Fonte:

Figura 34 - Foto da Biblioteca do Hotel, https://leslanternes-hotel.com/?lang=en.

Fonte: https://leslanternes-hotel.com/?lang=en.

3.4.1.3. Sintese conclusiva

Destaca-se este trabalho pela intervencao imediata da estagiaria mal chegou a empresa, e
pela facilidade na aprendizagem de um novo programa computacional, que se tornou funda-
mental para o desenvolvimento de projetos a posteriori. Foram realizadas tarefas, maioritaria-
mente, a nivel técnico, contudo também houve oportunidade de conhecer os fornecedores da
empresa e acompanhar todo o processo de produgio até a expedi¢cdo. Embora

tivesse havido dificuldades a nivel técnico, estas foram ultrapassadas com o esclarecimento
de algumas duvidas, que serviram como aprendizagem para o futuro.

A destacar que, para este mesmo hotel, foram desenvolvidas em conjunto com o orientador
da empresa, modulos para a area de refei¢des, e devido a organizacdo, praticamente, nula na
empresa e o facto da estagiaria ndo ter acesso ao servidor, a mesma enviava por email a infor-
macao e cabia ao orientador alterar e atualizar as pastas dos projetos. Neste mesmo projeto e
para area em questdo, os desenhos nido foram atualizados e foram mandados produzir uma das
revisdes anteriores a final. Em conclusao devido a este erro as pegas tiveram que ser refeitas e
houve um prejuizo elevado para a empresa a nivel monetario.
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3.4.2 Hotel Solaris

Dia de atribuicao: 30 de novembro de 2018
Duracao: 4 dias
Cliente: Solaris Hotel

3.4.2.1. Objetivos do trabalho

A intencdo do presente projeto visava remodelar o Hotel Solaris, de trés estrelas, situado
em Setubal figuras 36, 37, 38 e 39. Ao contactar o comercial Manuel da Silva, este referiu um
orcamento limitado querendo pecas de grande durabilidade e de rapida producado. Perante es-
tes pontos e outros que foram referidos na reunido que o comercial realizou com o cliente, foi
pedido a estagiaria a modelacdo de algumas pecas essenciais num quarto de hotel: uma cabe-
ceira de cama, um maleiro, uma secretaria, um espelho, e um mével de embutir, mas também

as suas visualizacdes para que o cliente pudesse ver o aspeto final.
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Figura 36 - Fotografia do espaco. Fonte: Cliente.  Figura 37 - Fotografia do espaco. Fonte: Cliente.

Figura 38 - Fotografia do espaco. Fonte: Cliente. Figura 39 - Fotografia do espaco. Fonte: Cliente.
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3.4.2.2. Descricao

Este projeto foi atribuido com o intuito da estagidria desenvolver capacidades a nivel de
desenho técnico. E estando a empresa num periodo de grande labor, foi importante saber gerir
tempos e o trabalho para dar razao aos projetos que entravam para producao. Este foi um dos
projetos que permitiu a aquisicdo de uma linguagem mais técnica para poder comunicar entre
equipa e também com os proprios fornecedores.

Primeiramente, foi feita a transposi¢do do levantamento métrico (figura 40) para desenho
2D, de modo a analisar o espaco e medidas. E com apoio das imagens fornecidas pelo cliente,
foi possivel identificar um ambiente escuro, mobilidrio antiquado e gasto, e uma distribui¢ao
pouco ergondmica, em que poderia ser resolvida com reformulacio das pecas. Contudo, por
conselho do comercial, que esteve em contacto com o cliente manteve-se a mesma distribuicdo
e a mesma quantidade de pecas de mobiliario.

Figura 40 - Levantamento métrico. Fonte: Comercial.

Numa fase inicial e sendo um projeto dentro da tipologia de design de mobiliario, a esta-
giaria comecou pela modelagio das pecas e, posteriormente, o seu desenho técnico. Nesta fase
foi necessario a escolha do material, sem esquecer o pedido do cliente de um orgamento mais
acessivel e dessa maneira, optou-se por MDF folheado a carvalho, para clarear o espago e dar
um ar mais leve.

As pecas de linhas retas foram discutidas entre o comercial, que procurou sempre ajudar a
estagiaria nas duvidas técnicas que surgissem.
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Figura 41 - Desenhos técnicos da cabeceira, Hotel Solaris. Fonte: Autor.
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Seguindo os objetivos, inicialmente, sugeridos foi apresentado uma proposta de pe¢as em
2D e respetivos desenhos técnicos para producdo e visualizacdes 3d.

A cabeceira de cama (figura 41) é projetada seguindo as medidas do sommier e incluido as
mesinhas de apoio, com 2900mm de comprimento, 800mm de altura e 40mm de espessura.
Esta é encaixada na parede através de uma cunha que é fixa a parede e outra aparafusada no
equipamento prevista, aquando da modelacio, tornado a peca mais leve e também mais facil
para a sua montagem.

Para além da cabeceira, o espelho e a secretaria foram projetados com o mesmo mé-
todo, através do uso de uma cunha, que permite a fixacdo das pecas a parede sem introdugio
de qualquer parafuso a vista, mantendo a peca uniforme no exterior. A secretaria, por sua vez,
esta equipada com uma abertura, servindo de apoio a arrumacao do cliente.

Sendo um espago direcionado para turistas, o maleiro foi projetado com dimensdes favora-
veis para acomodacdo das bagagens tendo de medidas: 600mm por 450mm e de altura 455mm,
usando borrachas para maior durabilidade, no topo da peca, e niveladores porque sendo um
espago antigo existem sempre desniveis no pavimento.

Os desenhos técnicos completos dos mesmos estdo disponiveis para consulta no Volume II.

Durante todo o processo de desenvolvimento dos equipamentos, foi essencial modelar com
os detalhes construtivos propostos e usados pela empresa para manter os mesmos tipos de
acabamentos que o cliente procura.

De modo a finalizar o projeto, realizaram se as visualiza¢des 3D apresentadas nas figuras
abaixo (figura 42, 43 e 44) onde mostram a proposta de mobilidrio num todo para o quarto
tipo.

Aquando do inicio das visualizag¢des 3D, a estagiaria decidiu incluir uma das pecas Wewood
para completar o espaco, especificamente a cadeira modelo Ericeira.

3.4.2.3. Sintese conclusiva

Apos a apresentacdo do espacgo e das medidas gerais dos equipamentos, o cliente ndo avan-
cou, ndo havendo retorno por parte do mesmo. Este foi um projeto onde a tarefa predominante
foi a preparacdo de desenhos técnicos para producdo. No entanto esta foi fundamental para
colocar em pratica as bases adquiridas na vertente de mobiliario.

A concecdo dos equipamentos, foi um desafio para a estagiaria e em termos de design ape-
nas houve algumas intervengoes. Contudo, em analise, a mestranda deveria ter tido uma opi-
nido mais forte e propor equipamentos mais funcionais e ergondémicos no que diz respeito a
todo o conjunto, caracteristicas exploradas com a continuagdo em estagio profissional.
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Figura 42 - Visualizacao 3D do Espaco. Fonte: Autor.

Figura 43 - Visualizacdo 3D do Espaco. Fonte: Autor.

Figura 44 - Visualizacao 3D do Espaco. Fonte: Autor.
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3.4.3 Expositor de charutos

Dia de atribuicao: 17 de dezembro de 2018
Duracao: 1 semana
Cliente: CEO Wewood

3.4.3.1 Objetivos do trabalho

Este projeto consistiu na concec¢do e desenvolvimento de um expositor para charutos. O
mesmo foi entregue pelo CEO, Salvador Gonzaga, que gere também um restaurante e, por essa
mesma razdo, pretendia atualizar o expositor, conforme figura abaixo (figura 45), para algo
mais moderno, fazendo uso de madeira de carvalho remetendo para uma peca de mobiliario
Wewood. E também que agrupasse todas as caracteristicas necessarias para a conservacao dos
charutos, sem perder o aspeto estético, apelativo e ergondémico.

Foi referido que o mesmo devia agrupar pelo menos trés prateleiras amoviveis e uma ga-
veta para colocar uma esponja hiimida, esta que garante a boa qualidade de um charuto. As
dimensdes deviam ser regidas pelas que o cliente forneceu, ndo obstante alteracdes se neces-
sario.

Figura 45 - Expositor de charutos do cliente. Fonte: Ceo.
3.4.3.2 Descricao
Neste trabalho, foi dada a estagiaria autonomia completa na criacdo da pega, sempre
com a orientacdo do CEO. Primeiramente, a semelhanga do que era feito academicamente foi

necessaria uma breve pesquisa, para compreensio do conceito, caracteristicas necessarias a
implementar e também perceber o funcionamento no global destes produtos.
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Considerando todos os exemplos, conforme em anexo- Volume II, foi possivel retirar algu-
mas conclusdes, nomeadamente pontos imprescindiveis para o desenvolvimento deste expo-
sitor, sendo estes:

- Prateleiras com aberturas para melhor respiracdo, e também para a melhor conservagdo
dos charutos;

- Boa iluminacio, especialmente da luz solar através do uso de portas de vidro;
- Sistemas de remocgdo simples para aquando necessario fazer limpeza;

- Inclinacdo das prateleiras para se ver o produto sem que tenha se mexer no mesmo, con-
servando os sabores e aromas;

- Possuir fechadura, para que o cliente e os funcionarios tenham controlo, visto ser na area
de restauracao;

- Dimensdes gerais minimas do charuto, comprimento 76 a 176mm, e didmetro 10 a 15mm

ApOs esta etapa, deu-se inicio a modelagdo de varios modelos semelhantes aos dados reco-
lhidos, em varios acabamentos e diferentes tipos de construgio (ver anexos - Volume II). Atra-
vés do programa ja referido, a mestranda comecou a modelar as primeiras ideias com o for-
mato de um paralelepipedo, altura 560mm, largura e profundidade 320mm. Inicialmente op-
tou por ambas as faces terem vidro, contudo com o avang¢ar da modelagdo foi necessario pos-
suir apenas uma face, que serviria de porta para alcangar o produto. Isto por razdes de cons-
trucdo que foram sendo evidenciadas em conversa com o CEO e também pelos varios compo-
nentes necessarios para o bom funcionamento.

Ao avangar com a modelagem foi possivel compreender que a pe¢a apenas iria ter duas
prateleiras amoviveis, um espaco aberto para armazenagem de caixas e uma gaveta que iria
conter a esponja, para humidificar o ambiente.

Estudado o layout possivel para as medidas fornecidas, foi essencial analisar tipos de orifi-
cios para as prateleiras e também os sistemas de remocao. Na figura abaixo (figura 46), é pos-
sivel ver o estudo realizado, para os orificios, em que houve uma primeira fase em 2D, com
recurso a medidas gerais do charuto e, seguidamente, em 3D para observar o resultado final.
Estes padroes surgiam, aleatoriamente, contudo houve um em particular que a mestranda teve
inspiracdo no padrdo usado numa pega de mobiliario da Wewood, o Rddio (peca da marca, que
serve para colocar a televisdo), sendo este padrao escolhido pelo CEO para a proposta final.

& wewooD

Figura 46 - Conjunto de op¢des para orificios da peca final. Fonte: Autor.
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Passando aos sistemas de remocao das prateleiras, estando a mestranda ainda no inicio do
estagio foi dificil perceber e criar um modo de construcao que se ajustasse as necessidades.
Contudo, na figura 47 é possivel verificar quatro possiveis sistemas. O primeiro é o mais sim-
ples, funciona apenas com duas cavilhas de cada lado e com o recorte da mesma nas prateleiras,
sendo bastante facil a assemblagem da peca e por sua vez a produgdo. O segundo sistema em
vez de duas cavilhas, tem uma calha que é fixa as faces do mével e, posteriormente, com o re-
corte nas prateleiras e um batente na parte frontal para a fixagao. O terceiro é similar ao se-
gundo, contudo ndo tem um batente frontal, sendo mais facil a retirada das prateleiras. E, por
ultimo, o quarto funciona como uma prateleira fixa, onde se sobrepdem as prateleiras amovi-
veis.

Todavia as duas mais ergonémicas seriam a primeira e a terceira, tendo sido escolhida a
terceira opg¢ao pelo CEO pela facilidade na producao, e podendo ser alterado os prumos de ma-
deira por metdlicas, ndo havendo corrosdo da madeira ao longo do tempo, e também para per-
mitir a respira¢do dos charutos que nao havia na opg¢do quatro.

&) WEWOOD

18/12/2018 Cigar cabinet - Tipos de encabee

Figura 47 - Conjunto de opc¢des para sistemas de remocao das prateleiras. Fonte: Autor.

Antes da apresentagdo da proposta final, foi necessario ainda per-
ceber o estilo para as frentes da gaveta e prateleiras conforme imagem
50.

Nas prateleiras a escolha foi 6bvia, recaindo na que tinha a frente
em vidro para poder dar continuidade ao propdsito da porta em vidro,

Figura 48 - Opcao Black
para que existisse visibilidade para os charutos. E a gaveta de baixo, por  gak. Fonte: Wewood.

e — ———

levar a esponja, e por nio ser esteticamente apelativo optou-se pela
que tinha o puxador embutido redondo que ia de encontro as pegas
Wewood.

Nesta fase, ainda foram estudados dois tipos de acabamento, um em ===
carvalho natural (figura 49), e outro em carvalho pintado de preto com =
Figura 49 - Opcao Oak.

Fonte: Wewood.
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poro aberto (figura 48). Segundo o CEO, queria algo mais masculino e ao mesmo tempo classico
e optou-se pelo acabamento em carvalho.

= &/ WEWoOoD

18122018 Cigar cabinet - Tipos de gavetas

Figura 50 - Tipologias de aberturas/ puxadores. Fonte: Autor.

3.4.3.3 Proposta

Considerandos todos pontos escolhidos, foi realizada uma proposta e apresentada ao CEO,
através de desenhos técnicos (figura 52 e 53), e visualizacdes 3D, figura 51.

Nesta proposta, a mestranda optou pelo método de construgdo “meia esquadria” em todos
os componentes, dando um design mais apelativo ao exterior e as prateleiras. Houve também,
o cuidado de escolher as dobradicas de acordo com o que havia no mercado e a fechadura para
aplicar em portas de vidro. Contudo, estando a porta a face foi necessario colocar uma calha
visivel para ser possivel remover as prateleiras amoviveis. Outro dos pontos a ter em conta, foi
a colocagdo do escudo que todas as pecas da Wewood detém, escolha da qual foi bem recebida
pelo CEO.

Figura 51 - Expositor de charutos, visualizacdes 3D. Fonte: Autor.
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Figura 52- Expositor de charutos, desenho técnico. Fonte: Autor.
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Figura 53 - Expositor de charutos, desenho técnico. Fonte: Autor.

3.4.3.4 Sintese conclusiva

Em suma, este foi um projeto que a mestranda realizou num curto espaco de tempo, e onde
foi possivel colocar em préatica alguns dos conhecimentos ja adquiridos na empresa, nomeada-
mente, o uso dos programas ja mencionados para elaboracdo de desenhos técnicos, a concecdo
e modelacdo da pega para obtenc¢do de visualizacdes 3D. Nao obstante se tenham aprendido
novos termos técnicos de construcio.

0 principal objetivo foi alcan¢ado, contudo, sendo uma pecga para uso pessoal do CEO, de-
pois de enviada a informacdo a mestranda nao teve mais nenhum feedback, ficando a davida

se passou para a produgao.
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3.4.4 Residéncia Lisboa

Dia de atribuicao: 29 de janeiro de 2019
Duracao: 4 meses
Cliente: Imobiliaria José Gago

3.4.4.1. Objetivos do trabalho

Aresidéncia Lisboa é um projeto que a mestrada teve oportunidade de acompanhar até
ao seu terminus, ao continuar na empresa em estagio profissional. Trata-se de um projeto onde
foi desenvolvido mobilidrio para equipar os nove quartos que a residéncia disponha.

Este imdvel, situado na zona nobre de Lisboa, pretendia criar um espago para estadias
de curta duracdo, e mais do que remodelar o espaco o cliente pretendeu dispor de pegas de
longa duracao e resistentes.

Foi mais um projeto entregue pelo comercial, onde se pretendia o desenvolvimento de
pecas de mobiliario e equipamentos, desde a sua modelacdo até as visualizagdes 3D, sendo que
pelo meio foi necessario criar algumas pecas especiais para inserir nos quartos.

A disposicdo e os layouts foram entregues a aluna e como requisitos o cliente pretendeu
aproveitar o maximo de cada espaco e fazer uso das pecas de mobiliario, estrategicamente,
como ird ser referido posteriormente.

3.4.4.2 Descricao

Este foi um projeto atribuido com o intuito de desenvolver e modelar pecas de mobilia-
rio, estas que ja teriam sido discutidas a nivel de forma, dimensdes e materiais entre o cliente
e o comercial.

Primeiramente, foi feita a transposicdo do levantamento métrico para desenho 2D para ver
espagos e dimensdes gerais a ter em conta e, posteriormente, foram desenvolvidas e modela-
das as pecas a inserir no espaco.

Como proposta inicial foi escolhido o quarto sete, um dos quartos de maior area, para o
qual o cliente requereu as seguintes pecas de mobiliario:

- Cabeceira de cama, com furagdo para a passagem de eletricidade para colocar os in-
terruptores e fichas;

- Secretaria de canto suspensa;

- Mesa de apoio;

- Roupeiro embutido;

- Espelho de parede para ocultar caixa de eletricidade, mas com mecanismo de abrir;

- Sommier em madeira de 2000x900mm;

54



Estagio na Wewood - Portuguese Joinery
Gandra, Porto - Volume |

Ambas as pecas seriam folheadas com a referéncia discutida em reunido, EGGER H3433
ST2236, uma imitacdo de madeira clara, que segundo o comercial, serviria para clarear o ambi-
ente devido ao pavimento escuro e antiquado. As pegas foram desenvolvidas com apoio do ori-
entador na empresa e foram discutidas varias formas de construgao. No caso da cabeceira da
cama que se propos algo semelhante ao projeto 3.4.2, fazendo o uso de duas cunhas de com-
primento 1200mm, para oculta-las foi necessario fazer uma moldura com a mesma espessura
nas costas do equipamento, sendo que este espaco também permitiu a passagem dos fios de
eletricidade para as furagdes.

No caso da secretaria, sendo esta suspensa além de uma cunha, também foi necessario criar
uma estrutura metalica com perfis que encaixam na madeira. Esta estrutura era, primeira-
mente, aparafusada a parede e, seguidamente, a secretaria entraria de gaveta sendo aparafu-
sada por baixo. Esta solu¢do na proposta final foi alterada para dois socos de madeira com o
mesmo sistema de entrar de gaveta, contudo diminui o valor da pe¢a por ndo se fazer uso de
metal.

0 roupeiro foi das pecas mais radpidas para modelar nesta primeira fase, sendo apenas um
exemplo do aspeto que teriam os outros quartos modelos e este era constituido por uma base
e o modulo da estrutura.

0 espelho foi das pecas que nao sofreu alteragdes de construcdo na proposta final tendo-se
mantido uma moldura que é fixada a parede com a juncao de uma nova moldura, com costas e
o espelho, ambas com ligacdo através de dobradica de piano, permitindo a abertura. Contudo,
o cliente requereu posteriormente a colocagdo de um pequeno iman para que a porta tivesse
fechada e ndo houvesse tendéncia dos clientes a abrirem.

As mesas de apoio (cabeceira), foram algo que requereu estudo e também tempo ndo des-
pendendo de desenvolvimento. Acabaram por nio serem adjudicadas, mas logo no inicio o cli-
ente queria ver exemplos de mesas inseridas no espaco. Desta forma, a estagiaria desenvolveu
quatro propostas de mesas, sendo duas tipologias com tampo redondo, e outras duas com

131272018 Mesas de Apolo.

Figura 54 - Visualizacoes 3D das mesas de apoio. Fonte: Autor.

% Consultado 19 de janeiro de 2019 - EGGER: amostras H3433-ST22. Disponivel em WWW: URL: https://www.eg-
ger.com/shop/pt_PT/Shop/Amostras/Eurodekor-297-x-210-x-8/1135286-H3433-ST22-Polar-Aland-Pine/p/1135286;
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tampo quadrangular. Conforme se vé na figura 54, foi possivel realizar simulacoes da imple-
mentacdo das mesas no ambiente e no volume II é possivel visualizar os desenhos técnicos das
mesmas e das restantes pecas desta primeira proposta.

Ap0s envio da primeira proposta o cliente solicitou avangar com o projeto e foi reformulado
o pedido de pecas para os nove quartos, nomeadamente:

- Secretaria de canto suspensa, de dimensodes diferentes nos varios quartos;
- Roupeiros embutidos, de dimensdes diferentes nos varios quartos;
- Espelho de parede para ocultar caixa de eletricidade, mas com mecanismo de abrir;
- Sommier em madeira de 2000x900mm;

- Sommier em madeira de 2000x2000mm;

- Cabeceira de cama, com furacdo para a passagem de eletricidade;

- Porta + Aro para a suite, quarto trés;

- Divisoria/ kitchenette, para a suite;

- Beliche + sommier com o mesmo design;

- Portas de correr em calha no teto para roupeiros embutidos;

3.4.4.3. Propostas

A primeira parte a ser desenvolvida foi a diviséria para a suite. Esta iria servir de apoio a
zona de kitchenete do quarto trés, a Unica suite do edificio com cama de casal e um quarto ad-
jacente para mais trés pessoas. O cliente fez o envio de uns esbog¢os do que idealizava para o
espaco e a partir dai foram feitas algumas propostas, com apoio de visualizacdes 3D e desenhos
técnicos para aprovacado do cliente. O equipamento teria de dimensdes gerais 2000mm de com-
primento, 560mm de largura e 2200mm de altura e na figura 55, é possivel visualizar algumas
das propostas apresentadas. No volume II é possivel verificar todas as propostas e respetivos
desenhos técnicos.

Figura 55 - Propostas da divisoria. Fonte: Autor.
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O cliente acabou por optar por uma solu¢do mais simples, desenhada pela estagiaria, esta
que abrangia uma abertura na parte central, onde daria para colocar maquina de café, chaleira,
entre outros e o resto armarios para arrumacao, conforme figura 45.

Figura 56 - Proposta aprovada pelo cliente. Fonte: Autor.

Sendo uma peca que serviria também como diviséria entre a zona de comer e a zona de
dormida, foi essencial ver formas de construcdo para as costas de modo a parecer uma parede
e ndo uma peca amovivel. Um dos primeiros modos de construgao foi uso das “costas em meio
fio”, contudo ao se ver uma pequena saliéncia foi necessario ver solu¢des no mercado, a aluna
acabou por modelar através do uso de mini fixos37, um sistema constituido por dois elementos,
obtendo uma fixa¢do entre a ilharga e os moédulos. Estas ilhargas eram colocadas apenas depois
da montagem da pe¢a na sua totalidade, conforme é possivel visualizar na axonometria reali-
zada para desenho de producdo (figura 57).

Vista explodida - Frente Vista explodida - Costas

B 353572 . WEWOOD

29/04/2019 Q3_Divisoria

Figura 57 - Axonometria da assemblagem da divisoria. Fonte: Autor.

¥Consultado a 24 de janeiro de 2019 - INTERFER: Uniao diva. Disponivel em: https://www.interfer.pt/produto/uniao-
diva-20x5-2fe+1ma/2499.
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Porém, também foi necessario ter em conta o uso de mata-juntas para acertos no local e a
construcdo por médulos, nomeadamente, uma base que era fixada ao pavimento, dois médulos
inferiores e dois superiores, uma ilharga central e para finalizar a junc¢do das ilhargas laterais
e o topo. Através destes pontos foi possivel melhorar transporte, tempo de producdo e monta-
gem.

Esta peca acabou por sofrer mais alteracdes, que foram modificadas pelo parceiro que ficou
responsavel pela obra, devido a introdu¢do do minibar do cliente com medidas maiores, rela-
tivamente, ao que tinha sido escolhido.

As restantes pecas foram desenvolvidas sobre a algada do orientador, da empresa, que ten-
tou sempre exemplificar medidas, modos de construcio e possiveis anomalias. Por exemplo,
no caso dos sommiers, o cliente requereu apenas o fornecimento de uma moldura para rematar
o estrado metalico, que ja tinha sido adquirido e, consequentemente, esta estrutura teria que
ser fixada ao estrado. Com alguns estudos entre orientador e a estagiaria, que passaram por
algumas propostas, figura 58, no desenrolar da produgio optou-se por uma estrutura com qua-
tro ilhargas de 155mm de altura e 19mm de espessura e quatro travessas distribuidas pelo
comprimento de 2000mm e que seriam aparafusadas ao sommier.

Figura 58 - Esbocos de propostas. Fonte: Autor.

Todas as outras pecas requereram idas a obra algumas vezes, para verificacdo das medidas
dos roupeiros que seriam todos de diferentes dimensdes, tal como as secretarias e as portas de
correr. Isto porque, como ainda se encontrava em obras, era necessario confirmar as medidas
e sistemas inseridos para modelar nas pegas.

Aquando da adjudicagdo do projeto, a fabrica encontrava-se com um grande volume de tra-
balho, tendo sido enviado todo o processo para um dos parceiros, que realizou desde a produ-
¢do a montagem. E desta forma, a mestranda ndo pode acompanhar o processo de producio,
ndo obstante que obtivesse algumas fotos de como o trabalho de montagem estava a ser pro-
cessado, conforme imagem 59, 60, 61 e 62.

No Volume II é possivel visualizar todos os desenhos técnicos desenvolvidos em contexto
deste processo e visualizacdes 3D para melhor compressdo de modos de construgao e monta-
gem.

58



Estagio na Wewood - Portuguese Joinery
Gandra, Porto - Volume |

Figura 61 - foto da montagem do quarto.
Foto: Pessoa da montagem. Figura 62 - Foto da montagem do quarto.
Fonte: Pessoa da montagem.

Figura 60 - Foto da montagem do quarto.
Foto Pessoa da montagem.

Figura 59 - Foto da montagem do quarto.
Fonte: Pessoa da montagem.

3.4.4.4. Sintese conclusiva

Este projeto foi, de entre todos os que a mestranda participou, dos que lhe deram mais res-
ponsabilidade e, consequentemente, mais impacto tiveram na compreensao/aprendizagem da
construcdo das pecas, dos materiais e as suas caracteristicas, pois envolveu o desenvolvimento
e a modelacdo de equipamentos, de diferentes tipologias.

Foi um projeto direcionado para o design de mobiliario, onde foi fundamental trabalhar
com o apoio do orientador na empresa, que permitiu melhorar o vocabulario no que toca a
vertente de desenho técnico e contribuiu para uma melhor interpretacao das pegas em proje-
tos futuros.

0 projeto passou pela conce¢ido da modelagdo e respetivos desenhos técnico, e para aceita-
¢do das propostas, visualizacdes 3D tanto do espaco como dos equipamentos, sempre utili-
zando os programas ja falados e usados pela empresa.
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3.4.5 Meuble de Chambres

Dia de atribuicao: 4 de Fevereiro de 2019
Duracao: 2 semanas
Cliente: Hotel La Pinede Plage

3.4.5.1. Objetivos do trabalho

O presente projeto visa modelar e produzir uma ideia pré-concebida do cliente, que ia de
encontro a um conceito ja dotado no hotel. A peca em questio, serviria de apoio aos quartos,
tendo como func¢Ges, arrumacao, secretaria e movel de televisdo de forma a minimizar o espaco.

Logo de inicio, foi entregue a estagiaria a foto documentagido com as medidas e indicando o
material e acabamentos, que se pretendia: folheado a nogueira.

E para adjudicacgdo por parte do cliente, houve a necessidade de propor um desenho técnico
e visualizagdes 3D.

3.4.5.2. Descricao

De acordo com as medidas fornecidas, a aluna avangou com a modelacao, tendo numa pri-
meira fase sugerido puxadores, com uma linha simples e reta, ilhargas até ao chao, e a nivel
construtivo, a concecdo em trés médulos para minimizar o preco do transporte através dos
topos recuados nos médulos fechados e, posteriormente, seria colocado um topo, que cobriria
na totalidade a peca, figura 63 e 64.

A nivel de dimensdes e modos de construgio este foi aceite pelo cliente mas este sugeriu
alterar a base e colocar umas costas no meio, para ndo se ver a parede e ser mais facil esconder
os fios da televisdo.

1230
A
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I
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WEWOOD

e Meuki de Clambres

Figura 64 - - 1° Proposta enviada ao cliente, Visua-

Fi S1op . .
lizacéo 3D. Fonte: Autor. igura 63 roposta enviada ao cliente,

Desenho 2D. Fonte: Autor.

Numa segunda fase, foram projetadas varias op¢des para a parte central. A primeira opg¢ao
previa-se uma placa até ao inicio da secretaria e a segunda op¢do em que as costas iriam até ao
inicio do rodapé, sempre com 0 mesmo acabamento e material.
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Outro aspeto alterado a pedido do cliente foi a base, que era constituida apenas pelas ilhar-
gas e niveladores e um rodapé recuado, e que deu lugar a quatro prumos/pés que permitiram
um aspeto mais refinado conforme se vé na Figura 65 e 66.

Figura 65 - 1° opcdo para o equipa- Figura 66 - 2° opcao para o equipa-
mento. Fonte: Autor. mento. Fonte: Autor.

3.4.5.3. Proposta

Apds apresentacdo das duas opgdes o cliente
avangou com a segunda, requerendo que a costa
central fosse lacada numa cor azulada/cinzenta.

Indo de encontro ao pedido do cliente, foi ne-
cessario contactar fornecedores para trazer
amostras em algumas cores, conforme figura 67,
no material em que vai ser aplicado, importante
para ver possiveis reacdes.

A proposta final foi requerida com cor mais
clara, e para desenhos de producao finais foi ne-

cessario modelar um equipamento com uma me- Figura 67 - Amostras enviadas para o cli-
ente. Fonte: Autor.

dida menor, e um desenho do mesmo para a es-
querda e outra para a direita, tendo em conta os
orificios para passagem de eletricidade que foi pedido pelo cliente. Estes desenhos avangaram
para producgdo apés a aprovacao do cliente.

No interior do mobiliario foram aplicadas prateleiras amoviveis, e gavetas com fecho amor-
tecido, tendo sido considerada a medida da espessura 19mm, para as frentes, medida usual na
modelacdo de mobiliario em derivados de madeira. Os desenhos técnicos para modelacdo eram
apresentados com as medidas exteriores, acompanhados por um segundo desenho com as me-
didas interiores, fundamental para ndo haver erros na produgao.

Apo6s a chegada dos equipamentos, a mestranda acompanhou a montagem e o embala-
mento do mesmo (figuras 68, 69, 70 e 71), notando pequenos ajustes que poderiam ter sido
considerados durante a produgao, nomeadamente, o uso do mesmo lote da folha de nogueira,
isto porque havia uma ligeira discrepancia entre um equipamento e outros, onde a folha era
mais listada e outros mais figuradas, umas mais escuras que outras.

Todavia, o cliente ndo colocou nenhum entrave, tendo gostado muito do aspeto final.
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Figura 69 - Montagem dos equipamentos. Figura 68 - Montagem dos equipamentos.
Fonte: Autor. Fonte: Autor.

3.4.5.4. Sintese conclusiva

Este projeto apesar de pequeno, foi muito positivo e o facto de ter sido desempenhadas
todas as etapas necessarias para uma tarefa deste tipo, desde a analise do pedido do cliente, a
fase de execugio, visualizacdes 2D e 3D, contacto com os fornecedores até ao resultado final,
permitiu uma melhor percecdo de todos os processos.

Para execucdo deste projeto foi utilizado os programas SolidWorks, KeyShot e Illustrator,
indispensaveis para a modelacdo até a apresentacdo do equipamento ao cliente.
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3.4.6 Stand Portugal Home Week

Dia de atribuicao: 13 de maio de 2019
Duracao: 1 més, Continuacao posteriormente a data de término de estagio
Cliente: Wewood

3.4.6.1. Objetivos do trabalho

0 projeto seguidamente descrito foi desenvolvido no terminus do estagio curricular, tendo
a sua continuidade no estagio profissional. Foi um dos projetos desenvolvidos onde a estagiaria
acompanhou, na totalidade, as suas etapas desde o desenvolvimento espacial, ao tratar de
questdes burocraticas, organizacio e a montagem.

Portugal Home Week, é um evento internacional que decorreu de 27 a 28 de junho de 2019,
pela primeira vez no Centro de congressos da Alfandega do Porto, um evento exclusivo para
profissionais e que contou com a presenca de algumas empresas, com especial destaque para
o setor do mobiliario.

A Wewood foi uma das empresas convidadas a participar e como a designer de interiores,
neste momento, tratava assuntos mais complexos, ficou a estagiaria encarregue deste evento,
tendo ficado responsavel por todos os processos inerentes a mesma, sempre sobre a supervi-
sdo do orientador da empresa.

3.4.6.2. Descricao

Na sequéncia do projeto, foi incumbido de entrar em contacto com os responsaveis do
evento para requerer informagdes, dados e imagens para auxiliar no desenvolvimento. O es-
paco atribuido tinha de drea 17m2 e incluia uma parede lateral com painel de luz, e uma parede
traseira, ambas de altura 2.50mt (figura 61). As caracteristicas do mesmo eram paredes bran-
cas com uma carpete cinza escura, ao qual foi mantido por ter custos associados caso quisemos
alterar.

Figura 72 - Desenho técnico fornecido pela organizacao do evento. Fonte:

63



Joana Filipa Ferreira Antunes

Inicialmente, foi necessario emergir nos stands desenvolvidos pela empresa em outras fei-
ras (figura 73, 74,75 e 76), de maneira a ndo quebrar o registo da marca, tendo sido analisados
a disposicao de mobiliario, combinacdes, tecidos, e a pedido do diretor foi também necessario
verificar stock. Sendo uma feira pequena, este ndo queria despender muito dinheiro, a estofar,
ou a dar acabamentos em pegas que depois acabariam por ter que passar por esse processo
novamente, para a expedicdo dos clientes Este também referiu que pretendia que as seguintes
pecas fossem usadas: o Bowie, a Metis e a Corner. No Volume II, é possivel visualizar o conjunto
de pecas da marca que vao sendo descritas ao longo deste projeto.

—
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Figura 75 - Maison & Object, 2018. Fonte: Ar-
quivo Wewood.
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Figura 73 - Maison & Object 2019. Fonte: Arquivo
Figura 76 - Decorex 2018. Fonte: Arquivo Wewood.
Wewood.

Uma vez terminada as pesquisas, foram testadas diversas disposicdes, dedicando, primei-
ramente, o tempo total para a concegdo do 2D, indo de encontro as necessidades e respeitando
o registo da marca, fazendo sobressair as peg¢as de mobiliario.

Sendo um stand de pequenas dimensdes, foram estudadas algumas combinag¢des no espaco,
tendo sido feita uma sele¢cdo das pecas que haveria em stock, maioritariamente, sendo estas
provenientes da feira Isaloni que se tinha realizado em Abril, em Mildo no Centro de Exposi¢des
de RHO e a partir dessa escolha foram apresentadas apenas trés propostas, em reunido, com
apoio de visualiza¢des 3D e da escolha de tecidos feita pela a aluna.
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3.4.6.3 Propostas

No que respeita ao layout do stand foram apresentadas trés propostas. A primeira pro-
posta, como podemos observar na figura 77, foi feita a escolha do uso do sofa, Bowie, em con-
junto com as Pensil Chair e com as mesas de centro, Hexa, num conjunto de quatro, mostrando
versatilidade da mesma. No canto, foi colocado a Metis num pedestal, dando destaque a umas
das pecas iconicas da empresa e o uso de um conjunto dos espelhos Sixty’s.

A segunda proposta, foi sugerido o uso do Bowie, novamente, com um conjunto de duas
Caravelas Lounge Chair e a Corner para mesa de centro, a Metis, por sua vez, estaria numa po-
sicdo mais descontraida e mais informal, acompanhado de uma Pala Chair e um conjunto de
espelhos Luna.

Para terminar, a ultima proposta apresentada, a que proporcionava uma melhor acessibili-
dade para os clientes, e melhor visualizagcdo das pegas para quem circulava nos corredores da
feira. Nesta proposta, fez-se uso de todas as pecas disponiveis em stock e desta forma, usou-se
0 Bowie com um conjunto de duas Pensil Lounge Chair, na lateral um conjunto de duas Side by
Side e uma mesa de centro Corner. A Metis foi colocada no canto para dar apoio ao comercial
em conjunto com a Pala Chair.
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Figura 77 - Propostas apresentadas. Fonte: Autor.
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3.4.6.4. Proposta final

Como proposta final, a equipa rendeu-se a terceira proposta. Contudo, foi necessario ter em
consideragdo as alteracdes faladas e os ajustes da comunicacao que pretendiam, o diretor re-
quereu a aplicacdo de comunicagdo referente a Wecontract e, por sua vez, a aplicagdo do logo
Wewood centrado com o stand, o qual suscitou alguma discordancia entre as partes envolvidas
até ao momento da montagem.

De modo a finalizar a proposta, foi necessario terminar os desenhos técnicos para monta-
gem e entrar em contacto com alguns fornecedores, nomeadamente, parceiros, como a Castel-
bel, para fornecer alguns difusores, e o fornecedor da comunicacdo para produzir o vinil tanto
da Wewood como da Wecontract, conforme em anexo, ambos foram testados na empresa pela
estagiaria, tendo sido necessario enviar dimensdes e ficheiros para corte, referindo as cores e
modos de aplicacao.

3.4.6.5. Organizacao e montagem

Nos dias anteriores a montagem do stand foi necessario rever todos os objetos, pecas ne-
cessarias para o mesmo. Sendo realizada uma lista, que também teve que ser enviada para a
logistica, para tratar de transporte e guias. Esta lista foi melhorada ao longo do percurso e com
a quantidade de itens que as feiras realizadas posteriormente necessitavam- Todavia, para este
evento foi suficiente para controlar o que tinha que ser carregado e como teria que ser dispos-
tas as pecas, ver anexos — volume II, o documento elaborado para controlar a logistica e trans-
porte.

No dia 25 de junho de 2019, a mestranda dirigiu se para o local, em conjunto com os
colegas da produgio, onde se procedeu a montagem do stand, sendo apresentados todos os
passos da mesma seguidamente:

1. Chegada do camido ao Centro de Congressos da Alfandega do Porto, com todos
as pegas, confirmadas pela mestranda, na altura em que estavam a ser carregadas;

2. Pedido dos passes de exibidores, estacionamento e de montagem, que era ne-
cessario para se proceder a sua execugao;

3. Descarga das pecas e decoragdo pelos colegas da producao;

4. Limpeza do stand, nomeadamente a retirada de todos os plasticos e verificagdao
de todos os pontos elétricos;

5. Aplicacao dos vinis, o logo Wewood e a comunicacdo da Wecontract;
Desembalagem das pegas Wewood e colocagdo das mesmas no local previsto;
Colocacdo dos itens decorativos e de comunicac¢ido, como catalogos e flyers;

Fixacao dos espelhos escolhidos pela mestranda;

© ® N o

Limpeza final e colocacio de todo o material de montagem no camiao;
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Ao final do evento, a desmontagem foi realizada pelos colegas, sendo que a aluna apenas
teve que organizar todo o material de decoracao e verificar as pegas a chegada na fabrica.

Nas figuras 78, 79 e 80 é possivel visualizar o aspeto final do stand.

3.4.6.6. Sintese conclusiva

Em suma, apesar de ser um projeto pequeno, acarretou com muitas responsabilidades e
muitas decisdes, que acabaram por trazer alguns desentendimentos entre o responsavel da
empresa e a aluna. Contudo, possibilitou desempenhar tarefas nunca praticadas pela mesma,
tendo sido gratificante executar e criar um ambiente ergonomicamente funcional, mas também
um espaco confortavel e convidativo para quem visita estes eventos.

Para este projeto foram utilizados programas como o Autocad para concec¢io do desenho
2D, 3DStudio Max para visualizacdo 3D e Photoshop para producido dos painéis de vinil e foto

projetada na caixa de luz.
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Figura 78 - Resultado final do stand. Fonte: Au- Figura 79 - Resultado final do stand.
tor. Fonte: Autor.
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Figura 80 - Resultado final do stand. Fonte: Autor.
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3.4.7 Projeto Caixa - Comemoracéao do bicentenario

Dia de atribuicao: 4 de janeiro de 2019
Duracao: 6 meses Continuacao posteriormente a data de término de estagio
Cliente: ndo é possivel especificar

Trata-se de um projeto em que foi necessario omitir o cliente de modo a preservar algumas
informacdes confidenciais e também pelo simples fato de o produto ainda nio ter sido comer-
cializado até ao término do estagio.

Este foi um dos projetos que foi desenvolvido na totalidade pela estagiaria, desde o seu
comeco até ao seu término em Marco de 2020 em estagio profissional, sempre com supervisi-
onamento do orientador e das pessoas responsaveis pelo projeto. Neste caso, o comercial Ma-
nuel da Silva, a quem chegou o pedido e que deu continuidade, e o CEO porque sendo um pro-
jeto grande de enorme importancia ele queria estar sempre a par de todos os passos.

Foi dada autonomia e liberdade total para este trabalho, sempre com o sentido de respon-
sabilidade, dando razao a todas as premissas e bases requeridas pelo cliente. Nao obstante que
no decorrer do estagio e com a entrada de novos designers, estes ndo tenham interferido para
contribuir de alguma forma para o resultado final.

Este tipo de projeto aparece, ocasionalmente, mas este em especial a empresa decidiu acei-
tar devido a futuras possibilidades de desenvolvimento de projetos maiores e de maior re-
nome.

3.4.7.1 Briefing e objetivos

A apresentacdo e o briefing do projeto chegaram por email, ao qual se definia o caminho a
prosseguir, conforme as palavras ditas no email:

“Temos um novo projeto em maos, de grande relevancia para a marca e, para o qual a
” “...A marca vai celebrar o seu bicentenario
em 2020 e, para comemorar este aniversario, pretendemos desenvolver uma caixa de madeira

Wewood nos parece poder ser o parceiro ideal...

muito especial, com 12 vinhos do Porto...”

“.... Esta caixa devera estar ligada ao universo da marca, e ultrapassar a sua utilidade pri-
maria, elevando-se a uma peca de decoracao, e transparecendo o passado, o presente e o futuro
da marca...”

No decorrer da mesma leitura, para além dos icones da marca, os vinhos, gostariam de in-
cluir alguns gadgets que acabariam por ser desenvolvidos pela empresa nomeadamente “...
como copos de vinho do porto ou vinho tinto, um decanter, ou outros elementos que possam
ser pertinentes ao servico de um Vinho do Porto...”

Em conclusao, abordaram quantidades e também datas para possivel entrega, para, desde
logo, a empresa aceitar ou ndo o projeto, “.... Serdo feitos cerca de 200 / 250 exemplares e a
caixa devera estar pronta a embarcar em novembro de 2019...”
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Com a aceitacdo por parte do CEO para executar e colaborar neste projeto, foi agendada
uma reunido, a qual o comercial teve a oportunidade de apresentar a marca e os projetos ja
desenvolvidos pela mesma e, de certa forma, perceber um pouco mais sobre o projeto e debater
as préximas etapas. Nesta fase, foi extremamente importante a presenca da mestranda na reu-
nido, de maneira, a apontar informacdes inerentes ao projeto que seriam fundamentais para o
seu desenvolvimento, alguns pontos tais como ja referido:

Objetos a incluir:
6 Garrafas “Single Harverst” em pé (com caixa ou nao; caixa com diferentes cores ou nao);

6 garrafas “Vintage”, todas com medidas diferentes, deitadas obrigatoriamente, com uma
inclinacdo a acertar com o cliente;

Decanter e copos de vinho a propor;

Budget: 2000€ por caixa

Conceito/ ideias:

Cores escuras, sem brilho, excluir a cor preta;

Algo relacionado com o “country spirit” o mar e o comboio (dois universos presentes na
histéria da marca) estes que se cruzam com as viagens feitas pelo mar e por terra;

3.4.7.2 Descricao

Assim, a partir do briefing e dos objetivos, desenvolveu-se todo o projeto que a seguir se
descreve, desde a pesquisa, a apresentacdo das propostas (ver subcapitulo 3.4.7.2.1), até a de-
finicdo final da caixa (3.4.7.3).

Numa primeira fase o cliente ndo pode fornecer os objetos a incluir e por essa razdo nao se
sabia ao certo as dimensoes e propor¢des dos objetos, sendo complicado projetar e desenvol-
ver um layout definitivo, contudo perante o conceito e ideias faladas em reunido foi pedido a
mestranda que se desenvolvesse propostas de exterior da caixa.

3.4.7.2.1 Propostas de exterior

Estas propostas que foram o culminar de varias ideias que seguissem o conceito, careceu
de pesquisas prévias, (alguns exemplos seguidos como orientagdo encontram-se no capitulo II,
no subcapitulo 2.1.1), e da realiza¢do de alguns esquicos (figura 81), que ajudaram a entender
alguns pormenores a incluir na modelagdo. Em conjunto com a mestranda foi pedido ao design
diretor o desenvolvimento de algumas propostas estas que remetessem para malas de viagem
e com o conceito de viagens que estava interligado com a marca. Contudo, o design diretor ndo
tendo residéncia em Portugal todas as reunides de brainstorming eram feitas via Skype o que
acabou por dificultar a transmissao de ideias entre os dois.
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Figura 81 - Primeiros esbocos. Fonte: Autor.

Conforme figura abaixo (figura 82), as propostas apresentadas foram variadas, contudo,
perante a falta de informagio estas mesmas acabaram por ser bastantes incompletas, e em re-
unido o cliente demonstrou desagrado e de certa forma com razio. Nestas propostas a mes-
tranda apenas teve em conta materiais e pormenores descorando medidas e formas de aber-

tura, ou seja, de uma forma geral, a fung¢do e sim denotando para a forma estética e os acaba-
mentos.

1° propostas exteriores

Apresentagdo propostas para “Graham’s Porto™ WEWOOD
01.04.2019

Figura 82 - Propostas de exterior da caixa. Fonte: Autor.
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A segunda reunido acabou por dar uma péssima imagem da empresa, contudo o comercial
conseguiu estabelecer uma nova reunido onde seria apresentada o desenvolvimento de uma
proposta comercial de layout com os produtos requeridos.

3.4.7.2.2. Primeira proposta de layout

Para o desenvolvimento da primeira proposta de layout completo foi necessario, primeira-
mente, todo um processo de foto documentacao e medicdo dos objetos, e a sua modelagao se-
guidamente. Tarefas desenvolvidas pela mestranda que serviram para o desenvolvimento de
desenhos técnicos para producio, posteriormente, com maior precisao.

Nesta altura do estagio, foi apresentado o novo orientador Philipp, que orientou as fases
seguintes deste projeto. Foi feito um ponto de situacdo com todas as partes intervenientes e a
partir dai foi desenvolvido a primeira proposta.

Esta proposta foi desenvolvida através de estudos e tendo em conta todos os requisitos e
objetivos, que passavam pelo fator “uau” e de surpresa e também pelo protagonismo de todos
os vinhos, tendo estes de ser colocados de forma estratégica. Nesta altura, sempre em conjunto
com o novo designer eram realizadas reunides de brainstorming, onde eram colocadas varias
ideias e a partir dai foi-se desenvolvendo um layout.

Este layout fechado (figura 83), teria a forma de um paralelepipedo, de dimensées 800mm
de comprimento e altura, e 450mm de largura, mas aberto (figura 84), teria de dimensdes
1600mm de comprimento, 430 de largura e 1180mm de altura, tendo trés portas para abertura
para o interior.

No interior, ao abrir, optou-se por colocar oito calices e o decanter em destaque, isto por
ser um objeto também a desenvolver existia a oportunidade de criar duas pegas com a identi-
dade da marca e que marcasse desde logo um certo destaque. Por sua vez, um dos tipos de
vinho foi colocado numa gaveta com iluminagio, previsto acender aquando a abertura da caixa,
e o outro tipo de vinho nas portas com apoio de arrumacao por de baixo que daria para colocar
os gadgets.

Nesta proposta foi importante mostrar dimensdes possiveis para a quantidade de itens que
o cliente pretendia e, dessa forma, foi apresentado apenas um layout em branco com varias
visualizagdes 3D em varias posi¢oes feitas no programa ja referido o KEYSHOT.

Foi uma proposta aceite pelo cliente que apenas relatou alguns problemas em reunido no-
meadamente:

- Aspeto de armario de cozinha;
- Desagrado em ver os copos, preferencialmente numa zona mais discreta ou numa gaveta;
- Destaque para ambos os tipos de vinho;

- Entre Outros;
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Contudo, nesta mesma reunido realizada a 6 de marc¢o de 2019, pretendiam que numa se-
gunda fase fosse apresentado varios layouts de texturas e acabamentos e propostas para cali-
ces e decanter.

w el
G R.A".'AM.S Proposal Layout Porto Wine Cabinet WEWOOD
roRIo 06/03/19

Figura 83 - Layout fechado. Fonte: Autor.

e
G RAH.AM.S Proposal Layout Porto Wine Cabinet WEWOOD
renze 06/03/19

Figura 84 - Layout aberto. Fonte: Autor.
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3.4.7.2.3. Segunda proposta de layout

Conforme pedido, foi passado a uma segunda fase, onde neste momento houve distribuicao
de tarefas. O design diretor ficou encarregue de desenvolver propostas de decanter e calices e
amestranda e o orientador duas novas propostas tendo em conta o que foi referido em reuniao.

A primeira proposta foi usar a apresentada (figura 85), mas teria que ser reformulada.
Desta forma, foi colocado os dois tipos de vinho na zona central e reservado todos os gadgets e
complementos em gavetas, conforme imagem. Nesta proposta as dimensoes exteriores manti-
veram-se e no interior foi adicionado duas gavetas que criariam o fator “uau”, pelos varios com-
partimentos e pela luz que se acenderia no momento da abertura.

Numa segunda proposta, a mestranda sugeriu ir de encontro a uma estrutura mais de mala
de viagem, conforme imagem 86, que se apresentaria com um aspeto mais fechado, mas man-
tendo algumas caracteristicas da proposta anterior. Esta proposta teria de dimensdes no layout
fechado 500mm de largura e comprimento, e 850mm de altura, e interiores 1000mm de com-
primento, 525mm de largura e 1360mm de altura. No interior seriam consideradas duas gave-
tas para um tipo de vinho com trés garrafas em cada uma e duas gavetas para colocacio dos
complementos.

Figura 85 - Proposta de layout aberto. Fonte: Au-
tor.

Figura 86 - Proposta de layout aberto.
Fonte: Autor.

Com duas propostas de layout totalmente diferentes em cima da mesa, ambas as partes
intervenientes da empresa se reuniram, e onde foi essencial debater ideias e sugestdes, tendo-
se alterado e feitos ajustes a pedido do CEO que iriam completamente contra o que foi pedido
pelo cliente e os pontos referidos feitos na reunido anterior.

Desta forma, na primeira proposta, figura 88, foi colocado novamente os copos e o decanter
numa zona visivel, nas portas moldados e acondicionados por suportes de cortica. E, na se-
gunda proposta (figura 87), foi apenas adicionado gavetas de vidro para manter o mesmo fator
de surpresa da proposta anterior e minimizado o aspeto estético com gavetas simples e de tic-
tac.
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GRAWAWS
p s

Figura 88 -Proposta de layout apresen- Figura 87 - Proposta de layout apresen-
tada ao cliente. Fonte: Autor. tada ao cliente. Fonte: Autor.

Nesta fase chegou-se também a propor umas pernas amoviveis que seriam colocadas na
parte de tras de ambas as propostas de caixa, e que era alcancada apenas quando se abrisse na
sua totalidade. Contudo, essa ideia acabou por ser posta de parte também pelo cliente e pelo
motivo do peso e das dimensdes da caixa, que para o utilizador final seria incomportavel.

Numa quarta reunido no dia 1 de abril de 2019, foram referidos os seguintes pontos para
ambas as propostas respetivamente:

-1%0pcao:
Tem um grande impacto;
Nao querem copos e decanter a vista;
Nada de cortiga;
Talvez duas portas sem ser em “L”;
Talvez pequenas gavetas nas portas;
-22 opgao:
Gostam do facto de ser mais compacta

Querem ter essa parte na 12 opg¢ao;

O cliente optou pela primeira opg¢ao, foi possivel também perceber que esta mesma ja teria
sido apresentada internamente pela mestranda (figura 85), mas do qual o CEO ndo concordou.
E este foi um dos pontos negativos no desenvolvimento do projeto em que havia estudos e
analises por parte da aluna e de todas as partes intervenientes que eram postos de parte sem
qualquer justificacio.
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Contudo a partir deste momento e com um layout de disposicao de pecas aceite foi possivel
avancar para as possiveis op¢des, como referido no capitulo seguinte.

3.4.7.2.4. Terceira proposta de layout

Tendo sido escolhido a primeira proposta do capitulo anterior pelo cliente, houve a neces-
sidade de propor algumas op¢des com o que foi referido em reunido e para a terceira proposta
de layout, foram apresentadas trés op¢des, conforme imagem 89.

Em ambas as opg¢des, foi optado no interior por colocar trés gavetas, em que a superior seria
para a colocagdo de um dos tipos de vinho, com iluminagao e as outras para colocacao de com-
plementos e gadgets, e também uma mesa rebativel que viria da parte de tras da caixa para
apoio ao servico, que acabou por nio seguir para a proposta final de layout. Contudo, na pri-
meira op¢do as portas seriam em “L” e teriam duas gavetas de arrumacao, op¢do pedida pelo
cliente, que posteriormente, concordou que ndo havia necessidade e que seria pouco “pre-
mium”.

Numa segunda opcdo, as portas ndo seriam em “L” reduzindo o fator “uau” e o produto teria
menos destaque ao qual foi de logo rejeitada pelo cliente. A terceira opgao seria idéntica a pri-
meira, contudo sem as gavetas nas portas.

Esta tltima, segundo o cliente, era a que dava mais destaque aos vinhos, contudo gostariam
que as portas fossem rebativeis para a parte de tras do mével.

1° proposta de layout 2° proposta de layout 3° proposta de layout
10.04.2019 10.04.2019 10.04.2019

Figura 89 - Opcoes da primeira proposta de layout. Fonte: Autor.

0 pedido fez surgir algumas questdes, tais como, sendo madeira macica o uso de varios
mecanismos de rotacio iria, passado algum tempo, empenar as portas e estas nao iriam fechar
corretamente e também a criacdo desses mecanismos que era inexequivel para o tempo dado,
sendo preciso meses para testar protétipos, e sendo um produto de alta qualidade estas ques-
toes teriam que ser analisadas e entendidas de outra maneira.

Desta forma, a aluna considerou a op¢do 2 conjugada com a opg¢do 3, a escolhida, todavia
para continuar a haver destaque nos vinhos e estes ndo ficarem escondidos, seria considerado
um médulo interior que o utilizador, automaticamente ou com mecanismo de tic-tac, por exem-
plo, o faria avancar (figura 90). Este mecanismo suscitou muitas dividas e depois de modelado
foi possivel verificar alguns problemas nomeadamente:
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- Modo de abertura;
- Modo de travamento do moédulo, de maneira que ao abrir gavetas ele nao recue;
- Instabilidade da caixa quando se abre as gavetas;

Estes problemas s6 poderiam ser verificados apds a execucdo de um protoétipo e apds a
aceitacdo e adjudica¢do do modelo por parte do cliente foi possivel avancar para produgao.

Figura 90 - Proposta final de layout para producao de Mockup. Fonte: Autor.

Os desenhos técnicos foram, primeiramente, desenvolvidos pela aluna, contudo com a en-
trada de um novo designer, ele ficou encarregue desta etapa, ndo obstante que tanto a mes-
tranda como o orientador nao continuassem envolvidos em todo o projeto.

Os desenhos técnicos sdo possiveis de analisar no Volume II, capitulo 1.7.

3.4.7.2.5 Propostas de exterior finais

Antes da producao do mockup houve um ponto importante a refletir e analisar, nomeada-
mente, o aspeto estético da caixa. Através de algumas informacdes ja fornecidas, tais como,
usar o verde da marca, a cor bordo dos vinhos e fazer uso de madeiras antigas e especiais sem
por de parte a madeira de nogueira, foram questdes a ter em conta porque poderia se refletir
em processos de producao do mockup.

Desta forma foram feitas varias combinagdes de cores de tecidos e madeiras e também va-
rios testes de possivel exterior da caixa, com abordagem de todas as ideias pretendidas e ex-
postas entre equipa e em reunioes com o cliente. No volume II, capitulo 1.7 é possivel visualizar
o conjunto de propostas enviadas. Sendo que a proposta finalizada e escolhida sera a que se
segue (figura 92), acompanhada do moodboard de materiais escolhidos, figura 91.
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A madeira “rosewood santos”, madeira exdtica foi escolhida pelos seus veios de varios tons
e que poderia variar consoante o lote, tornando Uinica cada caixa e ao mesmo tempo contras-
tando a idade das arvores, quando sdo colhidas com a idade da marca. Os tecidos e peles de
tons esverdeados foram escolhidos, como ja referido, pela cor da marca ser um verde escuro,
contudo todos os tecidos seriam sintéticos e com caracteristicas de grande durabilidade, no-
meadamente, alto martindale, anti-mancha, resistente ao fogo, entre outros. A pele sintética
seria colocada nas portas e nas laterais da caixa e a camurga sintética em zonas como as gavetas
e na prateleira que serviria para colocar os tubos de um tipo de vinho.

A cor dos metais escolhidos para os pequenos detalhes exteriores e interiores foi o latao
velho, criando maior destaque do que a prata e dando um aspeto mais requintado a caixa de
comemoragao.

FAUX LEATHER, BOTTLE GREEN

ROSEWOOD SANTOS

Figura 91 - Moodboard de materiais escolhidos pelo cliente. Fonte: Autor.

Figura 92 - Proposta finalizada de exterior e interior para producao de Mockup. Fonte: Autor.
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3.4.7.2.6. Producao de Mockups

Nesta altura com o mockup a ser produzido, no material MDF de 30mm, o cliente requereu
também a producdo de protoétipos tanto do decanter aprovado, como dos calices, estes que fo-
ram desenvolvidos pelo design diretor e é possivel visualizar a mesma no volume II, capitulo
1.7. Nao tido sido possivel encontrar fornecedores para a rapida producgio e sendo o fabrico de
um molde bastante dispendioso, foi necessario confirmar medidas e dimensdes através de pro-
totipos em materiais que nao os finais.

A mestranda ficou encarregue de modelar os modelos aprovados e de encontrar formas de
os apresentar ao cliente e em reunido optou-se pela producdo em madeira ou derivados através
do torneados. Contudo, pelas dimensdes minimas do clice este teve que ser produzido através
de impressao 3D e o decanter foi produzido em MDF ao qual a mestranda nao teve a oportuni-
dade de fazer registo fotografico.

Em ambos os mockups surgiram problemas tanto na caixa como no célice. O calice pelas
dimensdes reduzidas e mal analisadas pelo design diretor, tendo este posteriormente sido re-
formulado pela mestranda. O decanter pela adi¢do de pegas de prata, pelo cliente, tendo sido
modelados de novo para producdo de moldes em aluminio no material final, vidro reciclado.

0 mockup (figura 93) suscitou duvidas em alguns pontos ja previstos, nomeadamente, nos
travamentos, na estabilidade do médulo interior que avanca, as gavetas e o sistema de aber-
tura, entre outros. Sendo um mockup para teste de fungdes para a empresa, para o cliente ser-
viu para apontar pontos negativos, mas também positivos tal como o aspeto da caixa que su-
perou as expetativas.

Foram registadas mudangas que foram alteradas para producdo de prototipo final, este que
ja teria de incluir todos os componentes desde a espumas, aos decanter e calices, a adicdo de
um livro na tampa superior a aplicagdo de estampagens na pele (Termo impressao) e sistemas
elétricos para colocacdo de iluminagdo no interior.

Figura 93 - Mockup da caixa em MDF. Fonte: Autor.
78



Estagio na Wewood - Portuguese Joinery
Gandra, Porto - Volume |

3.4.7.3 Producao de prototipos finais

Para producao do prototipo final, foi necessario reformular a modelacio de varios compo-
nentes e da caixa principal, mas também, nesta fase, foi feito o contacto com fornecedores para
pedidos de orcamento, visitar instalacdes, pedidos de amostras e, acima de tudo, terminar den-
tro dos prazos estipulados entre a empresa e o cliente através do cronograma enviado, con-
forme tabela 4.

WEWOOD

GRAHAM'S

PORTO
ouragocortano [ vAcsmions
WEWooD

o ac0sTO erenes ounes g

AssicmENT samowe  poowE  METMSS | )
oaTe alolalslalafalalals

al2)afalalafsfals]

g
-z
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CLOSE INTERIOR LAYOUT oo a7/

REVIEW INTERIORS AND EXTERIORS FINISHES

12/07/2018  08/07,2018 I

PROFORMA FOR PROTOTYPING s2m2038

TEGNICAL DRAWS FOR PRODUCION 1S 12077018

APROVAL OF THE BUDGET FOR THE PROTOTYPE 7038

MAKING THE FIRST PROTOTYPE [WEWOOD) o0 300

'VERIFICATION OF POSITIVE AND NEGATIVE DETAILS suos20s 3082018

CHANGES - IF NECESSARY suoarz018

MAXING THE FINAL PROTOTYPE soep0s 30/09;208

FINAL ALTERACIONS sosauss

BUDGET FOR 2502 BOXES ov0r2033

APROVAL OF BUDGET ovt0n018

FINAL PRODUCTION (60 DAYS) ouiba0is 30117019

QUALITY VERIFICATION ot0zots ey oaiezns T [11
DELVERY om0 307130 [TTT]

DECANTER,, GLASSES AND GADJETS

REVIEW SILVER DECANTER DETAIL AND APROVAL oo s/

'VERIFICATION OF MEASURES 1w 1sjorr2018

APROVAL OF MEASURES AND DESIGN ot 180018

REQUEST FROM BUDGET TO THE SUPPLIER AND APPROVAL 1072058

'SHIPPING FOR PRODUCION OF PROTOTYPES 22uz01s 030612019

CHECK-UP OF PROTOTYPES os/uaa0ts 30082018

CHANGES - I NECESSARY /08201 060372019 06/08/2019 I.

FINAL PRODUCTION oamezots  3u/mena01e

QUALITY VERIFICATION suuseots o1 oyieENs
oELVERY oot senyis  onimne 1
FINAL DELIVERY OF ALL COMPONENTS s 31108 1T

Tabela 4 - Timeline enviado realizado pela mestranda. Fonte: Autor.

3.4.7.3.1 Caixa

Com base nos pontos ja referidos foram feitas algumas alteracdes estruturais, mas sem
nada comprometer o aspeto estético ja aprovado pelo cliente. Esses pontos foram, maioritari-
amente, comprometidos pelos sistemas e também por funcdes.

Como primeiro ponto, a gaveta de cima, que acondicionava um dos tipos de vinho, foi alte-
rada ficando apenas com uma abertura superior. Sendo que, sé funcionaria ap6s o avango do
modulo interior. Esta mudanga surgiu pelo cliente ndo desejar mais um tabuleiro interior que
o utilizador pudesse retirar ou ndo, mas também criou maior estabilidade e sendo menos um
componente a desenvolver. A esta gaveta superior foi também adicionado um puxador, de re-
baixo na madeira, com duas fungdes, a de fazer avancar o médulo interior e de poder abrir a
porta de modo alcancar as garrafas de vinho.

Na porta de topo foi adicionado também um rebaixo com as medidas fornecidas pelo cliente
para o acondicionamento de um livro, e umas pecas de latdo que serviriam para prender o
mesmo.

A nivel de estabilidade, foi colocado dois rodizios fixos, que avancam apenas para frente e
para tras e ndo permitem rota¢io, na parte da frente da caixa para precaver os receios de o
modulo interior avangar 100mm e a caixa nio ter peso suficiente para comportar esses mesmo
peso. E dois rodizios giratorios para facilidade no manuseamento da caixa.
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A nivel de sistemas de eletricidade, este foi modificado para bateria, sendo uma peca para
exposicdo tornava-se incomodo andar com um fio atras e, por essa razao, o cliente concordou
no uso de uma bateria que poderia ser carregada através de um componente na parte traseira
da caixa que faria a ligacdo.

Alguns componentes metalicos forma alterados e outros adicionados, como é o caso de um
travamento em cima e em baixo na porta da esquerda. Este mecanismo teve que ser colocado
porque tendo apenas uma fechadura central as portas acabariam por abrir ou se danificar.

As dobradicas seriam duas em cada porta, contudo por ser uma porta em madeira macica
teve que ser adicionado mais uma, ficando na totalidade trés dobradicas em cada porta. Nas
laterais da caixa foi adicionado também um mecanismo de fixacdo através do uso de um perfil
de iman em cada lateral para que, no caso de haver desniveis no pavimento, e entre outros, as
portas estejam fixas para servir o propdésito de expor.

Com estas pequenas alteracdes finalizadas, foi pedido varios orgamentos, primeiramente,
para a producio de protoétipo e depois para a producio de 200 a 250 unidades.

Contabilizando que todos os componentes, ferragens, dobradicas, corredicas, material elé-
trico e estofo seriam fornecidas por nds.

A producgdo do prototipo final foi entregue a um dos parceiros da empresa, ficando esta
encarregue da producio e embalagem de todas as pecas posteriores. E possivel visualizar no
volume II, capitulo 1.7, as instrugdes de uso finais da caixa.

3.4.7.3.2 Decanter e calice

Para a producdo dos componentes em vidro ja se tinha feito um primeiro contacto com
alguns fornecedores maioritariamente na zona de Leiria e Marinha grande. Contudo, com o
intuito de passar a fase de produgdo sugeriu-se visitar as instalacdes para perceber métodos e
material usado.

A visita foi fundamental para perceber o trabalho manual que era feito e estabelecer um
contrato entre as empresas e o sigilo do cliente, bem como precos e desenhos técnicos neces-
sarios para o fabrico.

Estes desenhos técnicos foram realizados pela mestranda e todo o processo foi acompa-
nhado pela mesma. A responsabilidade, nesta fase, era fundamental de modo aos prazos serem
cumpridos e também verificacdo do material apds ser produzido. Houve varios contratempos,
isto porque, na altura de produgio dos prototipos, foi referido que a espessura nos mesmos e
pecas finais iria variar, isto por ser um trabalho manual. Todavia, o cliente decidiu avancar
pedindo a producdo de doze calices para verificar quantos desses viriam com a espessura de
rim correta para fazer uma estimativa de quantos encomendar numa fase final.

Depois da entrega dos componentes de vidro (figura 94), o cliente concluiu que pelo prazo
que disponham, que era impossivel produzir as pegas finais, e decidiram fazer a compra de
calices e decanter de um designer de renome. Todos os moldes e protoétipos tiveram que ser
entregues ao cliente por ser propriedade e design pago para eles.
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Figura 94 - protdtipos do decanter e dos calices. Fonte: Autor.

3.4.7.3.3 Componentes de prata

Os componentes de prata foi algo que surgiu na fase de produgio do decanter e dos calices.
O cliente queria fazer referéncia a marca e também referenciar o aniversario, contrastando
com a caixa ja desenvolvida por eles “NE OBLIE”.

Estes ndo seguiram para a fase final do protétipo, devido a dura¢do de producdo dos mes-
mos e por detalhes, que para uma caixa de um valor monetario tao elevado nio poderia acon-
tecer, nomeadamente, a oxidacdo da prata ao longo do tempo.

3.4.7.3.4 Estofo - espumas e estampagem

A nivel de estofos, como ja referido, foram utilizados materiais sintéticos, e para acondici-
onar tanto as garrafas de vinho como os varios componentes foi necessario desenvolver espu-
mas de transporte e de acondicionamento que seriam revestidas com a camurca sintética. Estas
espumas acabaram por ter varias mudancas devido a mudanca de calices e decanter e, também
dos varios gadgets, que acabaram por ser fornecidos pelo cliente sem necessidade de criacio
dos mesmos.

Porém ao falar de espumas falamos também de or¢camentos elevados e tantas mudancas
acabaram por encarecer o protétipo final. Desta forma, no desenrolar do projeto foi escolhido
usar uma espuma mais barata e aplicar uma placa de MDF de 2Zmm que posteriormente seriam
revestidas com camurga sintética, diminuindo o preco das mesmas.

0 prototipo final (figura 95) acabou por sofrer algumas alteragdes e teve que voltar para
producdo para retificar problemas maioritariamente referentes a espumas. O projeto acabou
por ndo ser entregue na data definida, ndo por falta de responsabilidade da empresa, mas sim
pelas modificacoes e alteracdes que o cliente ia fazendo. E, com todos os pontos aceites o cliente
adjudicou a produgio das primeiras dez caixas de caracter urgente para apresentacio ao pu-
blico.
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Figura 95 - Protétipo final da caixa. Fonte: Autor.

3.4.7.4 sintese conclusiva

0 projeto acabou por demorar mais tempo do que o, inicialmente previsto, demorando mais
de um ano, contudo foi um projeto que a mestranda teve a oportunidade de embarcar logo
desde inicio, com alguns percalgos pelo caminho. Primeiramente pela falta de organizagao ja
referida na empresa, em que estava a ser desenvolvido um projeto sem adjudicacdo do mesmo,
e sem aviso prévio ao cliente de quanto custaria esse servico e, posteriormente, pela falta de
confianga nos designers que o CEO demonstra diariamente.

Neste documento, sendo este um grande projeto, algumas etapas acabaram por nao ser
referenciadas, algumas pelo sigilo da marca e outras pela relevancia menor que tiveram no
projeto, todavia a aluna tentou referenciar os pontos mais importantes em que contribui, ndo
obstante que tenham sido realizadas muitas mais tarefas.

De uma forma generalizada foi um projeto de grande responsabilidade, do qual a mes-
tranda dedicou muitas horas, mas acima de tudo permitiu a aluna crescimento pessoal e fun-
damentalmente de teor profissional. O contacto com o cliente, com os fornecedores, a respon-
sabilidade de um prazo e de ir pressionando e esclarecendo duvidas, a procura por materiais,
ferragens, sistemas, entre outros para fazer desenrolar um produto, fomentou realidades ainda
desconhecidas pela aluna e da qual nunca teve acesso, mostrando-se determinante para a for-
macdo. Permitindo compreender, estimular e ensaiar outras linguagens em contextos reais.

Este projeto também contribui para um maior a vontade nos programas utilizados, no-
meadamente, Keyshot, para visualizacdes 3D, Solidworks, para a modelacao e realizacdo de de-
senhos técnicos, illustrator/ indesign, para realizagdo das apresentacdes a clientes e autocad,
para confirmacdo de dados, nomeadamente, dos metros lineares precisos para cada caixa.

No final, os objetivos propostos pelo cliente foram concretizados, tendo o cliente ficado
bastante satisfeito com o resultado final. E apesar dos atrasos e de todas as complicacdes que
todos os projetos acarretam foi bastante aliciante poder ver um projeto do qual a mestranda
desenvolveu, através da criatividade e do trabalho em equipa, chegar a execucdo e posterior-
mente ao resultado esperado.
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Optar pela modalidade de estagio para conclusdo de mestrado em Design de interiores e
Mobilidrio afigurou-se como uma oportunidade gratificante tanto a nivel pessoal como a nivel
profissional, no sentido de experimentar novas realidades culturais e projetais, por oposi¢do
as realizadas em contexto académico. Teve-se como principal objetivo, continuar a crescer
como profissional e como pessoa, ingressando no mundo de trabalho enquanto profissional na
area do design.

0 estagio realizado na empresa Wewood - Portuguese Joinery, permitiu estudar e aprofun-
dar temas de interesse pessoal, com os desejos e anseios de uma progressao futura, nomeada-
mente o design de mobilidrio e de interiores, o que facilitou e tornou mais aliciante a realizacao
da maioria dos projetos desenvolvidos.

Num espaco de meio ano, houve a colaboracdo da autora em cerca de dezoito projetos, do
qual teve a possibilidade de por em pratica todas as competéncias técnicas adquiridas, como
também, aperfeicoar outras capacidades. Nomeadamente, a nivel de desenvolvimento proje-
tual, desenho técnico para producio, concecio de espacos de caracter comercial, entre outros.
Contudo, dos dezoito projetos apenas se deu relevancia aqueles, dos quais, se poderia tirar uma
melhor andlise do que a mestranda concretizou.

Os projetos realizados, maioritariamente em design de mobilidrio, ou desenho técnico le-
varam ao conhecimento de varios termos técnicos, modos de construcdo e caracteristicas de
varios materiais. E também culminaram numa boa adaptacdo a novos programas computacio-
nais, como foi o caso do programa Solidworks e o keyshot, agora imprescindiveis na execu¢io
dos projetos realizados pela mestranda, ou outros ja utilizados.

0 design de mobilidrio ou a produgdo de desenho técnicos mais detalhados foi uma reve-
lacdo neste periodo, porque apesar de ser algo estudado, nunca se tinha entrado no pormenor
que foi adquirido durante o periodo de estagio. O desenvolvimento e aprendizagem nesta area
foram essenciais, no que diz respeito, ao contacto com fornecedores, a compreensdo dos mate-
riais utilizados para a produc¢do do equipamento e a linguagem técnica, ja referida, que foi um
dos primeiros obstaculos nesta area.

Importante referir que perante alguns acontecimentos no desenvolvimento de desenho
técnico ou design de mobiliario, a mestranda deparou-se com problemas reais e questdes que
até agora ndo tivera, nomeadamente a confirmacio de todos os desenhos antes de seguir para
producdo, porque ao minimo erro podera estar em causa um valor monetario alto e, também,
haver um gestor de obra de confianca que tire todas as informagdes e medigdes necessarias
para a correta modelacdo de uma peca, para que a posteriori seja feito corretamente o desenho
técnico para a produgio.

0 design de interiores surgiu apenas no terminus do estagio, através da concecdo da orga-
nizacao de uma das feiras de que a empresa é convidada, e outros trabalhos que tiveram a sua
continuacdo no desenrolar de estagio profissional. Neste caso surgiram outras realidades e
uma nova linguagem técnica, do qual o desenho técnico nio teria de ter grandes pormenores,
mas sim muitas indica¢des e cotas de maneira a facilitar o trabalho da equipa.

0 desenvolvimento 3D foi essencial em ambas as areas: no mobilidrio, como um meio
de aceitacdo por parte do cliente, sendo essencial para o mesmo ter credibilidade naquilo que
estd a ser comercializado. E a nivel de interiores, para facilitar reunides de equipa, por exemplo
no caso do stand, onde para os comerciais e o CEO existia a necessidade de estes visualizarem
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o aspeto final, com tecidos, acabamentos e comunicac¢io. Contudo para os clientes a nivel de
interiores também era fundamental visualizar o aspeto na sua totalidade.

Houve sempre algumas dificuldades, principalmente no inicio do estagio, com alguns pro-
cessos de construcao e até mesmo da organizacdo do trabalho da empresa, contudo, essa foi
colmatada pelo auxilio que ambos os orientadores da empresa tiveram com a autora. Outra
dificuldade, foi conciliar e interpretar as diversas visdes, posicionamentos e gostos tanto do
cliente, como do comercial, como do CEO, que se revelou desafiante na formulacao de varios
projetos, em parte relacionado com o projeto 3.4.7, em que todos tinham uma opinido descar-
tando tudo o que o cliente pretendia.

Outra das dificuldade e entraves foi a incapacidade de tomar decisées de caracter muito
importante em que a havia receio das repreensoes da decisdo, e ao qual levou a mestranda a
optar por escolhas seguras, que por um lado era visto como algo negativo pelo CEO. Contudo
com o desenrolar do estagio foi possivel fortalecer este aspeto através da adaptagdo a novas
situacoes e adversidades que se foram transpondo no desenvolvimento dos diversos projetos.

Em suma, toda esta experiéncia foi um desafio, com varias mudancas a varios niveis que
permitiram a consolidacdo de um perfil profissional, ainda que algumas falhas que sé o tempo
as podera moldar. Foi um periodo que fez perceber a realidade da profissdo e, como todos os
dias vao surgir novas dificuldades por muito irrelevantes que sejam.

Apesar dos resultados positivos que culminaram desta experiéncia, o processo de elaborar
este relatério foi trabalhoso, uma vez que nem sempre foi facil conciliar o dia de trabalho com
o tempo livre que a mestranda dedicou a sua execucao.

Contudo ao elaborar este relatério, houve a oportunidade de ponderar em situagdes que
em outro contexto nio existiria uma analise tdo aprofundada e permitiu acima de tudo ganhar
experiéncia para ultrapassar futuros obstaculos.

Apds a conclusdo do mestrado tem-se como objetivo ingressar no mercado de trabalho na
area do design, e de continuar a crescer como profissional e como pessoa. E terminado o estagio
curricular, a aprendizagem da autora na Wewood prosseguiu com um estagio profissional que
permitiu alongar a formacao.
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Glossario

Adjudicacao

E um ato pelo qual a empresa realiza a execucio de um projeto, ou a produgio de um produto;

Artesdo

E um profissional que fabrica e produz produtos através de um processo manual ou com auxilio
de ferramentas. Relacionado com um saber-fazer que é passado de geracées em geracoes re-
quer habilidade e conhecimento especializado para realizar a sua pratica;

Assemblagem

E um termo francés, e significa a jungio de elementos em um conjunto maior, de forma a obter
o produto finalizado;

Bergeéres

E uma palavra francesa, sendo um cadeirdo baixo, com assento largo e fundo, geralmente com
estofo no encosto, bracos e assento;

Brainstorming

E um processo desenvolvido em equipa ou grupo para o criagio e producio de ideias num curto
espaco de tempo, fazendo parte dos passos da metodologia projetual de Gui Bonsiepe;

Briefing

E um documento que retine todas as ideias que o cliente pretende para a realizacdo de um
determinado projeto. Aqui sdo estabelecidas as expectativas reais do projeto;

Calha

E um elemento construtivo essencial para servir como caminho a uma determinada peca, po-
dendo ser de madeira, metal dependendo da fungdo a aplicar;

Calices

E usado maioritariamente para conter liquidos, tem uma forma semelhante a uma taga redonda
pouco profunda. E tem um pé constituido por uma haste alongada e fina;
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Cavilhas

E uma peca cilindrica de diferentes dimensdes e espessuras, normalmente de madeira, plastico
ou metal. E usada em diferentes situa¢des na producdo de uma peca de mobiliario, e que con-
fere resisténcia em unides de pecas;

Cunha

E uma peca de madeira, metal ou plastico que é usado como forma de fixagdo de pegas de mo-
biliario, entre outros. Tem diversos formatos, mas é sempre constituido por uma peca, onde o
produto vai ser fixo e outra no mobiliario, de modo a fazer um encaixe;

Decanter

Ou decantador serve para decantar maioritariamente vinho, ou seja, separar os sedimentos do
vinho e para fazer exaltar os aromas e sabores do mesmo. Normalmente é usado em conjunto
com um funil para uma maior filtracio das impurezas;

Escala

Relacdo entre as dimensdes de um desenho e o objeto representado;

Flyers

E uma palavra proveniente do inglés. E serve para promover uma empresa, maioritariamente
utilizado pela 4rea do marketing. E um impresso promocional, geralmente pequeno, que tem
como objetivo informar sobre algo na empresa;

Folha figurada

Surgem em func¢do de uma técnica de corte ou de unido. E é uma das caracteristicas que define
a folha de madeira. O termo figurado surge pelas formas do veio que surgem perante o corte;

Folha listada

Surgem em func¢do de uma técnica de corte ou de unido. E é uma das caracteristicas que define
a folha de madeira. O termo listado como um acabamento mais natural que confere as pecas;

Gadgets

E um conjunto de dispositivos criados para facilitar fun¢des especificas e uteis no cotidiano;

Ilharga

E um termo para se referir as pecas de sustentagcdo de uma peca de mobiliario;
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Isaloni

E a maior feira de decoracdo e mobiliario do mundo, que decorre durante seis dias. E onde se
apresentam tendéncias. Esta também é intercalada entre anos pares e impares com mobilia de
cozinha, decoragio e iluminacao;

Kitchenette

Pequena cozinha, geralmente instalada na sala de um apartamento com area reduzida;

Lacado

E um processo de acabamento de um equipamento, peca de mobiliario. Pode ser feito de diver-
sas formas consoante o pretendido, nomeadamente com tinta mate ou tinta brilhante, depen-
dendo do aspeto que o cliente escolher;

Layout

E uma palavra inglesa, que significa o modo de distribui¢do ou a forma como sio organizadas
as diferentes partes de um projeto;

Maison & Objet

E uma feira internacional dedicada ao design, realizada no Centro de Exposi¢des de Paris Nord
Villepinte;

Martindale

E uma palavra inglesa, e referente a uma unidade para quantificar a resisténcia a abrasao de
tecidos. Quanto maior o valor do Martindale, melhor é opara estofar algo que vai ter bastante
uso;

Mata-juntas

E um termo referido diversas vezes no estagio. Tem como principal fung¢io tapar a junta entre
pecas de mobiliario ou rematar uma peca de mobiliario com uma parede ou o pavimento. E
uma peg¢a que difere as dimensdes e espessuras conforme as pecas e o lugar a introduzir;

Meia-esquadria

E um corte feito nas pegas que compdem a peca de mobiliario. Cria estabilidade e uma peca
com mais precisao a nivel estético;
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Mockup

E um modelo em escala ou em tamanho real de um projeto, produzido para testar sistemas e
fungdes, ndo tendo necessariamente de ser produzido no material final;

Niveladores

Sdo pecas metdlicas, de madeira ou de plastico que garantem uma melhor compensacio de
altura em pavimentos com deformacdes e também uma melhor estabilidade quando algum
componente de uma peca de mobilidrio ndo foi corretamente produzido;

Oxidacao

E um fenémeno quimico que ocorre normalmente quando o material entre em contacto com
um agente que promove a oxidacdo. No caso referido no documento, a prata ao entrar em con-
tacto com um quimico como o verniz ou até mesmo com as particulas do ar, com o passar do
tempo comega a ganhar um tom amarelado, a oxidar;

Renderizacao

E um processo do qual se obtém um produto final de um processamento digital. Aplica-se este
termo essencialmente, em programas de modelagem 2D e 3D;

Protoétipos

E um termo designado a uma fase na produgio do produto, logo de seguida ao mockup. Seve
para testar o produto na sua totalidade com aplicacdo de ferragens, tecidos e acabamentos fi-
nais, servindo de molde para a produg¢ao do produto final;

Rim
E o nome técnico dado a parte na qual os labios sdo colocados e quanto menor a sua espessura

maior conforto na degustagao;

Rodizios

Ou rodas, que serve para a facil desloca¢do de um determinado equipamento;

Showroom

Exposicdo onde se expdem e apresentam produtos ou servicos;

93



Joana Filipa Ferreira Antunes

Sommier

E uma base de cama, em madeira, estofada, com estrado incluido, ou ndo, com diferentes op-
¢oes e pelo qual se assenta o colchao;

Stand

~

E um espaco de exposicdo e venda ao publico, geralmente utilizado por curtos espacos de
tempo;

Valchromat

E um tipo de Medium Density Fiberboard (MDF). Um painel de fibras de madeira, coloridas na
massa, em que as fibras sdo coloridas singularmente, infiltradas de corantes organicos e rela-
cionadas quimicamente entre si por uma resina especial que confere ao material caracteristi-
cas fisico-mecanicas;

Tic-tac

E um sistema de auxilio de abertura mecanico para porta;

Termo-impressao

Acabamento visual, que resulta de pressao exercida sobre uma placa de metal com a imagem
pretendida no artigo criando um baixo relevo;
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